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1.1

Importante

Ao utilizar a maquina,
0s procedimentos
badsicos de seguranca
devem ser seguidos.
Leia atentamente
todas as instrucoées
antes de utilizar a
maquina. Quando for
utilizar a maquina,
entenda todas as
instrucoées basicas de
seguranca, as quais
nao estao limitadas
apenas aos itens

que seguem. Leia
todas as instrucoes,
cuide desse manual
e utilize-o como
referéncia sempre que
necessario.

Instrucoes de Seguranca

e Antes de operar a maquina, con-
firme se todas as especificagoes
relevantes de segurancga estao ade-
quadas as especificagcoes e normas
técnicas de seu pais.

® A maquina nao deve ser operada
sem seus dispositivos de seguranca.

e A operacao da maquina so deve
ser conduzida por pessoas com trei-
namento adequado.

® Para sua propria segurancga, é re-
comendavel que sejam utilizados
Oculos de seguranga durante a ope-
ragdo da maquina.

e Desligue a maquina ou desconec-
te-a da tomada nas seguintes situ-
acoes:

® Passando linha pela agulha e
substituindo a bobina ou o looper.

e Substituindo a agulha, pé calca-
dor, chapa do tecido ou dentes.

e Durante a manutencdo da ma-
quina.

® Quando o operador nao estiver
trabalhando com a maquina.

e Se houver contato do dleo lubrifi-
cante com os olhos ou a pele, lave
com agua gelada em abundancia.
Se houve ingestao, procure auxilio
médico imediatamente.

® Reparos, adaptagées ou manuten-
¢ao so devem ser realizados por pes-
soas com treinamento adequado.

® Manutencao e reparo em equipa-
mentos elétricos deve ser conduzido
apenas por pessoas qualificadas. Se
algum componente elétrico estiver
danificado, a maquina deve ser pa-
rada imediatamente.

e Antes de iniciar a operacao ple-
na da maquina, um teste deve ser
conduzido para se assegurar que a
maquina e o operador sao capazes
de realizar a tarefa.

® A maquina nao deve ser posicio-
nada proxima a uma fonte de ruido,
tais como maquina de solda ultra-
sbnica e outros.

® A maquina so deve ser operada
com o cabo de forga e conectores
apropriados e também com aterra-
mento adequado.

®* A maquina deve ser utilizada ape-
nas para costurar os materiais indi-
cados no manual de instrugoes que
acompanha a mesma, seguindo as
indicacoes de uso.

A Singer nao é responsdvel por qual-

quer dano causado por alteracoes
nao autorizadas no produto.
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1.2

AOPara evitar risco de choque elétri-

co, ndo abra a caixa de terminais
do motor e nem toque nos com-
ponentes montados dentro da cai-
xa de terminais.

e Para evitar ferimentos, nunca ope-
re a maquina sem a tampa da cor-
reia, ou qualquer outro dispositivo
de seguranca removido.

e Para evitar possiveis ferimentos,
mantenha os dedos, cabeca e rou-
pas distantes do volante, correia e
motor quando a maquina estiver
em operagao. Além disso, nada
deve ser colocado proximo a es-
sas partes.

e Para evitar possiveis ferimentos,
tenha cuidado ao deitar ou erguer
o cabegote da maquina.

e Para evitar algum tipo de acidente
em funcao de uma partida abrup-
ta da maquina, desligue-a sempre
que for deita-la ou remova a tam-
pa da correia e a correia.

e Se a sua maquina é equipada com
um servo-motor, ela ndao produz
ruido enquanto nao esta sendo
acionada. Para evitar um possivel
acidente em funcao de uma parti-
da inesperada, assegure-se que a
maquina seja desligada.

® Para evitar risco de choque elétri-
co, nunca opere a maquina sem o
aterramento adequado.

A e Para minimizar o risco de acidentes

ou danos nos componentes elétri-
cos causados por uma descarga
elétrica, desligue a maquina antes
de (des)conecta-la da tomada.

e impe a maquina periodicamente.
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2.1

Descricao
do Produto

Descricao do Produto
e Especificacoes da Maquina

Maquina de Costura Reta de Alta Velocidade
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2.2

Especificacoes
da Maquina

Tabela 1 - Especificacao da Maquina

Koban/
Hirose

Lubrificacao
totalmente
K(_)ban/ automaética
Hirose

Koban/
Hirose

Pesada

* Motor de fricgao 2 HP (400W) 2 polos (alta velocidade)
2 3 ¢ Correia tipo M
[ ]

Especificacoes do
Motor, Polia do
Motor e Correia

Tabela 2 - Velocidade da Maquina vs. Diametro da Polia do Motor
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3.1
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Instalacao e Instrucoes de Ajuste
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Figura 1
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3.2

A bandeja de d6leo deve ser assenta-
da nos quatro cantos da abertura da
mesa da maquina.

Fixe os dois assentos de borracha ‘1’
no lado ‘A’ (lado do operador) usan-

5 ol

Figura 2

Posicione as dobradicas ‘1’ nas aber-
turas da base da maquina e posi-
cione o cabegote da maquina nas
dobradicas de borracha 2" antes de

do pregos ‘2’ como ilustrado abai-
xo. Fixe os dois assentos do coxim
‘3’ no lado ‘B’ (lado das dobradigas)
utilizando pregos ‘2’. Coloque entao
a bandeja de dleo ‘4’ nos assentos
fixados (Figuras 2 e 3).

Figura 3

colocar o cabecote da maquina nos
coxins ‘3’ nos quatro cantos da aber-
tura (Figuras 4 e 5).

Figura 4

Figura 5
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3.3

Atencao

Por questoées de
seguranca, o protetor
da correia deve estar
sempre instalado.

As faces direitas e
esquerdas do enchedor
de bobina devem ficar
paralelas ao recorte do
tampo da mesa.

Faca quatro furos A’, ‘B’, ‘C’ e ‘D’
no tampo seguindo as medidas in-
dicadas na figura e com diametro
apropriado ao parafuso que for
usar (Figura 6).

Instale o suporte ‘1’ no furo do bra-
¢o da maquina.

Instale a parte frontal do protetor
‘3, posicionando o volante no meio
do furo.

Instale a parte traseira do protetor
‘2" nos furos ‘C’ e ‘D".

Usando os parafusos ‘4’, ‘5" e a ar-
ruela ‘6’, fixe a parte frontal do pro-

tetor ‘3’ no suporte. O torque de
aperto do parafuso ‘4’ é de cerca de
30 kgf.cm e para o parafuso ‘5’ é de
cerca de 25 kgf.cm .

Fixe a tampa 7’.

Traga a tampa traseira ‘2’ até sua
borracha tocar a tampa dianteira da
correia ‘3’. Mova de 0,5 a 1,0 mm,
fixando-a com parafusos e arruelas
para madeira.

Instale o enchedor de bobina ‘7’
nos furos ‘A’ e ‘B’ usando parafusos
para madeira e arruelas.

Figura 6
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3.4

Precaucao

Quando a maquina for
ligada pela primeira

vez ou apos um

tempo parada, faca-a
funcionar entre 2.000

e 2.500 ppm por
aproximadamente

10 minutos para
estabilizar o sistema de
lubrificacao.

3.5

Antes de ligar a maquina, encha o
reservatorio ‘1’ com dleo proprio
para maquinas até a marca ‘MAX’
A’ (Figura 7).

Quando o nivel de Ooleo estiver
abaixo da marca ‘MIN’ ‘B’, encha a
bandeja com o dleo.

Apos a lubrificagao, se ela foi ade-
quada, podera ser visto através do
visor ‘2’ o dleo espirrar.

Note que a quantidade de dleo es-
pirrado nao é relacionada a quanti-
dade de o6leo armazenada.

Figura 7

Ajuste a quantidade de oleo forne-
cida ao estica-fio e ao cotovelo da
barra de agulha ‘2" girando o pino
de regulagem ‘1’ (Figura 8).

Para diminuir a quantidade de dleo
fornecida, gire o pino de regula-
gem no sentido horario ‘A’

Para aumentar a quantidade de
oleo fornecida gire o pino de regu-
lagem no sentido anti-horario ‘B’

Figura 8
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3.6

Apds desaquecer, a maquina deve
trabalhar em marcha lenta por trés
minutos (em operacao continua).

Um papel para confirmacao da
quantidade de oleo deve ser co-
locado quando a maquina estiver
operando (Figura 9).

@ Papel para confirmacao da quantidade
de 6leo

25mm
| |

| 70mm

A quantidade de dleo na bandeja de
oleo é mostrada entre ‘MAX’ e ‘MIN’

A confirmagdo da quantidade de
oleo é mostrada em 5 segundos
(use um reldgio com segundos).

@ Local para confirmagao

Papel para confirmacao da Reservatorio de 6leo

quantidade de o6leo

Figura 9

Gabarito para verificacao da quanti-
dade apropriada de dleo (Figura 10)

A quantidade de dleo pode ser re-
gulada de acordo com as diferen-
tes costuras realizadas, mas deve
ser sempre uma quantidade apro-
priada para que a lancadeira nao

Quantidade de 6leo

—962—

Maximo

gere calor ou ao contrario, que o
material a ser costurado nao fique
sujo de dleo.

Faca o teste com o papel trés vezes
para observar a quantidade de dleo.
Ajuste o parafuso regulador até que
a marca no papel ndo mude.

Quantidade de 6leo

el 1M

Minimo

Figura 10

Ajustando a quantidade de dleo for-
necida a lancadeira (Figura 11)

Aumente a quantidade de odleo gi-
rando o parafuso montado no eixo
da lancadeira em direcao a (+) (sen-
tido A’). Diminua a quantidade de
oleo girando o parafuso montado
no eixo da lancadeira em direcdo a
(-) (sentido ‘B’).

Apds o ajuste, a maquina deve tra-
balhar em marcha lenta por trinta
segundos. A quantidade de Odleo
deve ser reconfirmada.

N

\

-

N

Figura 11
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3.7

Colocacao
da Agulha

Cuidado

Selecione

o tamanho
apropriado de
agulha de acordo
com o tecido e a
linha usada.
Desligue a
maquina antes
de manusear a
area da agulha.

Gire manualmente o volante em
sua direcdo até que a barra da
agulha alcance sua posicdo mais
elevada (Figura 12).

Solte o parafuso ‘2’, e introduza a
agulha ‘1" com seus recortes vol-
tados para a direita (direcao ‘C’).

Introduza a agulha o maximo que
puder no sentido da seta.

Aperte firmemente o parafuso ‘2’.

Certifique-se de que o rasgo lon-
go ‘C’ da agulha esteja voltado
para a esquerda (sentido ‘D’).

Figura 12
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3.8

3.9

Segure a bobina de modo que ela
gire para a esquerda quando colo-
cada na caixa de bobina.

Passe a linha através do rasgo A’, e
puxe a linha na direcao ‘C’ passan-

L

do sob a mola de tensao e saindo
chanfro ‘B’ (Figura 13).

Certifique-se que a bobina gira no
sentido da seta (anti-horario) quan-
do a linha for puxada.

Figura 13

Ao passar linha na maquina, a bar-
ra da agulha deve estar em sua po-
sicdo mais alta.

Passe a linha na ordem mostrada
na figura que segue (Figura 14).
Deixe cerca de 4 cm de linha apos
passar pela agulha para iniciar a
operacéo.

Figura 14
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3.10

3.11

Gire o seletor do comprimento do
ponto ‘1’ no braco da maquina, no
sentido da seta, e alinhe o numero
desejado ao marcador A’ (Figura 15).

A indicagao do seletor é em mili-
metros.

Quando quiser diminuir o compri-
mento do ponto, gire o seletor ‘1’ e
ao mesmo tempo pressione a ala-
vanca de retrocesso ‘2’ para baixo.

Figura 15

Ajustando a tensao da linha da
agulha (Figura 16)

Ajuste a tensdo da linha da agulha,
de acordo com as necessidades de
costura, usando a porca de ajuste
1,

Girando a porca ‘1’ no sentido ho-
rario ‘A’, a tensao da linha da agu-
lha aumentara.

Girando a porca ‘1’ no sentido an-
ti-horario ‘B’, a tensdo da linha da
agulha diminuira.

Figura 16

Ajustando a tensao da linha da bo-
bina (Figura 17)

Girando o parafuso de ajuste ‘2" no
sentido horario ‘C’, a tensao da li-
nha da bobina aumentara.

Girando o parafuso de ajuste ‘2" no
sentido anti-horario ‘D’, a tensao
da linha da bobina diminuira.

Figura 17
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3.12

Como ajustar o curso da mola do es-
tica-fio (Figura 18)

Solte um pouco o parafuso de fixa-
cédo ‘2",
Girando o aparelho de tensao pelo

furo ‘3’ no botao no sentido hora-
rio A’ o curso da mola aumentara.

Girando o aparelho de tensao pelo
furo ‘3’ no botdo no sentido anti-
horario ‘B’ o curso da mola dimi-
nuira.

Como ajustar a pressao da mola do
estica-fio (Figura 19)

Solte o parafuso de fixacao 2’, e
remova o aparelho de tensao ‘5’

Solte um pouco o parafuso de fixa-
cao ‘4.
Girando o aparelho de tensao ‘3’

no sentido horario A’ a pressao da
mola aumentara.

Girando o aparelho de tensao ‘3’
no sentido anti-horario ‘B’ a pres-
sao da mola diminuira.

e Normalmente a mola do estica fio
‘1’ ja vem ajustada de fabrica.

e Ajustes sao necessarios apenas
para aplicacées especiais.

Figura 18

Figura 19
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3.13

3.14

A altura padrao do pé-calcador le-
vantado usando a joelheira é 10 mm.

Esta altura pode chegar até 13 mm,
ajustando-a com o parafuso ‘1’ (Fi-
gura 20)

Figura 20

Para levantar o pé-calcador, mova a
alavanca ‘1’ no sentido A’ (Figura 22).

O pé-calcador levantara aproxima-
damente até 5,5 mm.

Figura 22

Quando a altura for acima de 10 mi-
limetros, certifique-se que a extre-
midade inferior da barra da agulha
‘2’, em sua posi¢ao mais baixa, nao
bate no pé-calcador ‘2’ (Figura 21).

Figura 21

O pé-calcador voltara a sua posicao
original quando a alavanca for mo-
vida no sentido ‘B’ (Figura 23).

Figura 23
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3.15

Solte um pouco a porca ‘2. Giran-
do o regulador da mola do pé-cal-
cador ‘1’ no sentido horario A’, a
pressao aumentara (Figura 24).

Girando o regulador da mola do
pé-calcador ‘1’ no sentido anti-ho-
rario ‘B’, a pressao diminuira.

33~36mm

Apos a regulagem, aperte a porca
2’

Para tecidos comuns, a altura pa-
drao do regulador da mola é de 33
a 36 mm (5 kg).

Figura 24
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3.16

Cuidado

A movimentacao
do came é muito
pequena, se ele for
muito levantado
pode haver quebra
da agulha.

Solte um pouco os dois parafusos
de fixacao ‘2’ e ‘3’ do came excén-
trico de alimentagcao ‘1’. Posicione
corretamente o came excéntrico.
Reaperte entao os parafusos de fi-
xacao (Figura 25).

Para obter o sincronismo padrao,
quando os dentes estiverem em
sua posicdo mais alta, alinhe a par-
te mais alta dos dentes com a parte
mais alta do furo da agulha e a par-
te mais alta da chapa de agulha.

Para avancar o sincronismo da ali-
mentagao e prevenir um arraste desi-
gual do tecido, mova o came excén-
trico para cima, no sentido da seta.

Para atrasar o sincronismo da ali-
mentacdo e aumentar a tensgo do
ponto, mova o came excéntrico para
baixo, no sentido oposto ao da seta.

padrao

T NN NN

avancado

FTINRNN N wev

atrasado

T

Figura 25
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3.17

Cuidado

Note que o eixo deve
girar livremente,
portanto nao aperte
demasiado forte o
parafuso ‘2’.

Quando os dentes impelentes A’
estao na posigcao mais alta, os den-
tes devem estar acima da superfi-
cie da chapa de agulha ‘B’, de acor-
do com a especificagdao para cada
modelo de maquina mostrado a
seguir (Figura 26).

Se os dentes estiverem muito aci-
ma da superficie da chapa de agu-
lha, tecidos leves podem enrugar
durante a costura

Para ajustar a altura dos dentes im-
pelentes:

Solte um pouco o parafuso ‘2’ do
cotovelo ‘T..

Ajuste a altura movendo a barra
de alimentagao para cima ou para
baixo.

Aperte o parafuso ‘2"

Veja a descricao abaixo
para as medidas

N3

EWT

191D-20/20C 0.70 ~ 0.80 mm
191D-30/30C 0.80 ~0.90 mm
191D-70/70C 1.15 ~1.256 mm

Figura 26
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3.18

Ajuste do
Sincronismo
entre Agulha e
Lancadeira

Precaucao

Se o afastamento for
demasiado pequeno,
a ponta da lancadeira
podera sofrer um
atrito muito forte.

Se for demasiado
grande, podera haver
falhas no ponto.

Ao substituir a
lancadeira, utilize
apenas por outra

do mesmo tipo

que a instalada
originalmente na
maaquina.

Ajustando a altura da barra da agu-
Iha (Figura 27)

Gire manualmente o volante em
sua direcdo para trazer a barra da
agulha ao ponto mais baixo do seu
curso, e para afrouxar o parafuso
de fixacao ‘T".

Alinhe a marca ‘A’ na barra da agu-
lha ‘2’ com a parte mais baixa da
bucha inferior da barra da agulha
‘3’, a seguir aperte o parafuso de
fixagao ‘1°.

Ajustando a posicao da lancadeira

Solte um pouco os dois parafu-
sos de fixacao da lancadeira, gire
o volante em sua direcao e alinhe
a marca ‘B’ na barra da agulha 2’
com a parte mais baixa da bucha
inferior da barra da agulha “3".

Depois de fazer os ajustes mencio-
nados nas etapas acima alinhe o
ponto da lamina da lancadeira ‘5’
com o centro da agulha ‘4’. Deixe
um afastamento de 0,04 a 0,1 mm
entre a agulha e a lancadeira, entao
aperte firmemente os parafusos de
fixacao da lancadeira.

Figura 27
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Solte um pouco o parafuso de a distancia para a chapa da agulha
3. 19 fixacao ‘1’ (Figura 28), e ajuste a é de 5,5 mm (Figura 29).

) altura da barra de pressao e o an- Apés o ajuste, aperte firmemente o
Ajuste da Altura gulo do pé c:alcador. ‘Ol:lando_ 0 pé- parafuso de fixagdo ‘1"
da Barra calcador esta em posicao mais alta,

de Pressao

5,56mm

Figura 28 Figura 29
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3.20

Ao costurar tecidos pesados, des-
loque o guia fio ‘1" a esquerda, no
sentido A’, para aumentar o com-
primento da linha puxada pelo es-
tica-fio.

Ao costurar tecidos leves, desloque
o guia fio ‘1’ para a direita, no senti-

do ‘B’, para diminuir o comprimen-
to da linha puxada pelo estica-fio.

A quantidade padrao de linha é ob-
tida alinhando a marca ‘C’ com o
centro do parafuso (Figura 30).

Figura 30
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4.1

4.2

4.3

Manutencao

Limpe o cabecgote periodicamente
com um pano macio e seco para
retirar o excesso de poeira do ca-
becote. Nao utilize nenhum tipo de
solvente para limpar a superficie.

Se a maquina estiver ociosa porum

longo periodo, lubrifique a maqui-

na conforme instruido nos topicos
a

Verifique periodicamente se todos
os dispositivos de seguranca estao
devidamente instalados e ajustados.

Verifique se todos os parafusos de
fixacdo e suporte do cabecgote es-
tao devidamente apertados.

Verifique se a correia ndo esta ex-
cessivamente desgastada e se esta
com a tensao adequada.

Verifique se ndo ha sobreaquecimen-
to do motor e se o cabo e o conector
de forca nao estao danificados.
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Causas Possiveis

1. Agulha est4 instalada de forma incorreta

2.

Tipo ou tamanho incorreto da agulha

3. Agulha esta dobrada

4.

Relacdo com a langadeira errada

5. Agulha néo esta alinhada com o orificio da chapa da

agulha ou do pé-calcador

. Linha de qualidade ndo-adequada

. Linha é mais espessa que o olho da agulha

. Passagem de linha incorreta

. Tensao excessiva da linha

. Agulha esta instalada de forma incorreta

. Porta-cone instalado de forma incorreta

N S A W N

. Disco tensor da linha, guia fio, agulha, ponta da

lancadeira ou chapa da agulha possui rebarbas

(-]

. Relacdo entre a agulha e a lancadeira errada

. Relacédo entre a agulha e a lancadeira errada

. Passagem de linha incorreta

. Agulha esta instalada de forma incorreta

. Tensao inadequada da linha

. Ponta da lancadeira esta danificada

O G A W N

. Agulha esta dobrada

. Passagem de linha incorreta

. Linha é mais espessa que o olho da agulha

. Tenséo inadequada da linha

A W N

. Relacdo entre a agulha e a lancadeira errada

. Tensao excessiva da linha

. Mola do estica-fio é forte demais

. Pressao inadequada do pé-calcador

. Altura inadequada dos dentes

G A W N

. Agulha é grossa demais
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[ﬂ Lista de Pecas




6.1

Componentes
do Cabecote

Wa

|
—

Y
_e_é
)

®

| e — |

®
0

AN
\\
N\

B
£5

b
G

2 10122096
3 101s1M010
4 10112024
5 10122005

. Ouanidade
10101034 1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
2 2 2
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6.1

10122003
Componentes 101511001
do Cabecote 10112063

10122097

10122006
10122007

-
o
o
o
=
~

10113003
J900112-001
101S11004
10113004
101511007
1011301500
400597
101516001
10112007
10127002
10127017
10112006
10112005
101S30002
10127001
10103011
101S15005
101S15006
10126002
10115001
10115005
10115014
101517002
10113005
101511007
10122003
101S11001
1011500200

i

wp

10127009

101S11002
J900191-xxx
R03001
10112062
10112064
11237003
1011300700
10112008
10112009
10127004
101S30003
J900112-002
J900112-004

—\—l—l—\N—\—\—\O—lN—lN—\-hN—\—\—le—‘—\NOO—\ﬂ—‘—\—\—\—\N—\O—\—\—\O—‘—l—\N—\—\—\—\—‘—‘—‘m—\.
—\—!—\—\N—\—\—\O—\N—\N—\AN—\—l—‘wN—\—\NOO—‘—‘—‘—\—\—\—\NHO—\—l—\O—\—\—\N—\—\—‘—‘—‘—\—\m—\.
A_\_\_\N_\_\_\o—\NaN_\.hN_\_\_twl\)_\_\mo_-o_\_\_\_\_\_\M_l_no_\_\o_\a_\N_\_\_\_;_\_\_\m_\.
—\—\—‘—‘N—\—\—\O—\N—‘N—‘-hN—\—\ﬂwN—\—\NO—‘O—\—\—\—\—\—lN—‘—\O—\—\O—\—‘—‘N—\—\—\—\ﬂ—‘—‘CO—‘.
—\—l—l—lN—\—\—\—‘OM—‘N—‘-PN—\—\—\wN—‘—\N—\OO—\—\—\—\—\—\N—\—\O—\—\—‘O—‘—\N—\—\—\—\—‘—‘—‘m—\.
—\—l—\—\N—\—\—\—lON—\N—\-hN—\—l—‘wN—\—\N—\OO—‘—‘—\—\—\—\N—\—\O—\—\—\O—\—\N—\—\—\—‘—‘—‘—\m—\.
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6.2
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6.2

Componentes do
Eixo Horizontal
e Estica Fio

10126001

101S15001

101S3001

10105001

10105006

1223800300

10124001

1011000100

1011000400

1221000100

10105002

101515007

101515004

10104001

101515002

i

10122010

101511003

10110003

T

400058

101511013

10103001

10122008

H03002

10108001

101S15007

10103004

10112003

10103003

101515006

10112017

10135007

101S15008

10102001

AA—INJ_\_\—\—\ﬂNA—\N_\NoJA—\N_\—I—IJoo—\NoO—I—IJ_\.

101S11005

_\_‘_.N_\_\_\_\_‘_‘N_‘_\N_\Nod_\_\N_\_‘_\_\oo_\Noo_._\_\_\.

_\_\_\N_\_\_\_l_I_IN_\_\N_\MO_I_I_\N_\—\ﬂdo_\owo_\o_\_\_l.

d_I_\N_\_\_\_\_l_\N_\_\N_\Mo_\_\_\N_\_\_l_lo_\oNoﬂo_\_\_l.

AAANJ_\_\_\AJNJ_\N_\NJOA—\N_\_I_I_IJOON_\OO_IJ_\.

_\_‘_.N_\_\_\_\_\_‘N_._\NdN_\o_\_\N_\_‘_\_\_\oom_‘oo_\_\_\.
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6.3

Componentes
da Barra

da Agulha e Eixo
de Acionamento
da Lancadeira

10122013

2 10103009

10102002
10102012
10102021
10138002

101511005
10109001
10113001
10113009

10103010
10103023

o
o
1 1
0 0
1 0
0 1
1 1
1 1
1 1
0 0
1 1
0 0
1 1

o_\o_\_x_._.oo_\_\_..
Aoioiiiodoid.
AOAOAAAAOOAA.
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6.3

Componentes
da Barra

da Agulha e Eixo
de Acionamento
da Lancadeira

101S11006

10113002

1955-01

1955-01

10125004

101515009

i

10125003

10125002

10102007

15
16 10125001
7

10118003

10818501

10103017

101515006

10103016

10103015

10118504

10118001

10118505

10118509

11018001

10818001

10108002

10112032

101S1101

1010000000

101515008

10123002

10102006

12202003

10118501

11018502

10818502

101S30005

101S15006

10109002

M_\_\_\_\oo_nxo_\m_\_\_\_\oQN_\ooooo_\_\_\_x_|o_\_\_\_\_\m_1°°_\_\_\.

101511008

N_\_\_\_\oo_.o_\w_\_\_\_‘o_.N_\ooooao_\_\_x_\o_\_\_\_\_\m_.oo_\_\_‘.

N_‘_\_\_\OO_\O_\N_\_\_‘_l_\ON_\ooo_loo_\_\—\—\oﬂﬂ_\_l_lm_\o_\o_\_l.

N_‘_\_\_\ooao_\m_x_xA_\_\ON_\oo_nooo_\_\_\_\o_‘_._\_\_\m_\odo_\_\.

M_\_\_\_\o_nxo_._im_\_\_\doo[\;_\o_\oooo_\_\_‘dgo_\_\_\_\m_‘_‘oo_\_\.

N_\_\_\_\_‘oo_\_\N_\_\_\_‘oom_\_\ooooo_\_\_xA_\o_\_\_\_\m_‘_.oo_\_\.
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6.4

Componentes

da Barra
de Pressao
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6.4

Componentes
da Barra
de Pressao

10111001

1

01S11010

001004

1011000200
1011201100

H05009
101S20001

1011600100

1011600400

1011600800

H05009

10112010

H05009

101S20004

12
13 101520003
"

10112014

10126003
10112013

H05009

10127008

10127003

10126003

10112012

101520002

101S30004

101516002

10102003

10127005

10127018

10109003

10102004

10113008

101S15007

101S11005

10103012

101511009

10128002

_\_\_\_1N_._\_\_\o_\_\d_\_\_\_\_\_\N_\_\_\_\_‘_‘Awoo_\m_\_‘_‘_._\_\.

10122034

_\_\_|_‘N_\_\_\_\o_‘_t_._._\_\_\_\_\N_\_\_\_\_\_\_\woo_\m_‘_._\_\_\_\.

_\_|_|_\N_\_\_\_\_‘o_._\_\_\_\_\_\_‘N_‘_\_\_\_\_\awo_\om_‘_\_\_\_\_x.

AAAﬂNdJ—\_\_\oJﬂA—\—\—\—I—INJJ—\—\_\—\—IwOJON—\ﬂJJAA.

_\_\_\_\M_._._\_\_\o_\_\_\_\_u_\_\_\N_\_\_\_\_‘_‘Am_\oom_\_‘_‘_._\_\.

_\_\_|_‘N_\_\_\_\_\o_‘_‘_._\_\_\d.;N_\_\_\_\_\_;_\w_\ooN_‘_‘_._\_\_\.
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6.5

Componentes
do Mecanismo
de Alimentacao
e do Regulador
de Comprimento
do Ponto

10105005
12212003

[ 2 10126016
| 3 10101004
[ 4 10103020
[ 5 10126014

= 10127010
10126015
10111052
. 12211001
19 101511022
. 10105003
400083

{11 10126006

2O =2 0O A aaaa a0 _n.
DO a0 A aaaaaao _\.
2O 2 O A aaaa a0 _\.
Ol O a0 2 aa aaaa o.

p—
0 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 0
0 1
1 1
1 0
0 1
1 1
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6.5

Componentes
do Mecanismo
de Alimentacao
e do Regulador
de Comprimento
do Ponto

101S11005
= 10105004
10122016
10127012
12227001

H05009
1010400500

7
118 101517003
CH

H05009
101S11005
1012007
10109005
10109004
1010100200
10126009
101515010
101511005
10126013
H03001

10114001
10114004

101511018
1010700100
10112018
10102008
10126011
101S11005
101516003
10104002
12204003
101S11016
10104004
101511021
101520005
10102009
10108003
101515002
10103018
101511023
101511025
H03001
10101003
101511016
10128003

10104003

101511020

10103018

10108003

101515002

10122017

10102010

10103021

10101005

101S15007

101S15011

10112019

10127011

T

12227002

101511025

10126010

GT0569

GT0570

OOONO—!—!—!—\—\—‘—‘—\M—\—\—\—\_\_\_\_\_\_\_‘M_-_x_._._‘_‘o_\_\_\_\_\_\_\Moo_l—\—lNNN—\NNNN—\—\—\—‘O—‘—\—l—\.

OOONO—‘—‘—‘—‘—‘—‘—‘—‘N—‘—‘—‘—‘—‘—\—‘—\—\—\—\N—\—\—\—\—i—lo—l—\—\—‘—\—\—\MOO—\—\—\NNN—lNNNN—\—\—\—\O—\—\—\—\.

OOONO—\—\—l—\—\—\—l—‘N—l—\—\—\—\_\_\_n_x_x_\N_\_\_\_\_\_‘o_n_‘_‘_\_n_n_‘No_\o_\_\NNM_:MNNN_n_‘_\_\o_\_\_\_\.

OOONO—\—\—\—\—\—\—\—\N—l—l—l—‘—\_\_\_n_|_‘_‘N_\_\_‘_\_\_\o_\_\_\_\_n_|_‘No_\o_‘_‘MMN_\NNNN_‘_‘_‘_‘Q_\_\_‘_\.

4—‘—‘”—‘0—‘—‘—‘—‘—‘—‘—‘N—‘—‘—‘—‘—‘—\—\—\—\—l—lI\J—‘—\—\—\—!—\—\O—\—\—\—\—\—lN—loo—\—\NNN—\NNNN—\—\—l—l—iO—\—\—\.

‘—‘—‘N—‘o—‘—‘—‘—‘—‘—‘—‘N—‘—‘—‘—‘—‘—\—\—\—\—\—\M—\—\—\—l—‘—l—lo—\—\—\—‘—\—\N—loo—\—lNNN—\NNNN—\—\—\—l—\O—\—\—\.
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6.6
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6.6

Componentes
da Lubrificacao

10111004
10122019
10121002
101S30008
101511026
101511004
10127015
1012701500
10112023
10123001
10121003
10112022
101511026
10127014
101S30009
1012000100
10112020
101S11011
10120001
10111003
101S30006
10111007
10112021
10122018
10127013
101S30007
10121001
101S1101M
10136001
101511010
10112025
10112026
101511033

_.AAN_\_._._._\_‘_‘_‘wiiw_\_._._‘d_\diid_._._.dii_..

_\_\_\M_l_l_l_\_\_\_\_\w_ldw_l_l_\_\_\_\_\_\_l_l_‘_\_\_\_\_\_l.

A_\_.,\,_.d_\diid_.w_.dwii_\_\_._._._‘_‘_‘_‘_‘ii_\_\_..

_\_\_\Nd_\A—\_\_\_l_lw_\dw_\_\_\_l_l_ld_\_\_\_\_\ﬂd_\_ld.

_.AAN_\dd_\_‘_‘_‘_‘wi_\w_\_._._.d_\diid_._._.dii_\.

J_\_\M_l_l_ld_\_\d_\WdJm_\_\_‘AJA—\_\—\A—IAJJ_\_\A.
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6.7

Componentes
do Reservatorio
de Oleo e da
Joelheira
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6.7

Componentes
do Reservatorio
de Oleo e da
Joelheira

10111005
1010100600
10101006
10122020
10122031
101511028
10122021
101112027
10127016
H05010
10101008
101512003
101516004
101515012
101512002
10102011
1011202800
10122024
10112028
10122025
10112029

10112030

101512004

10122022

10122023

101S30010

hNN_\_\_\_\_\_\_\_\NNN_\_\_\_\_\_‘.p_n_\_\_\_l.

hNN_\_\_‘_‘a_n_\_\NNN_\_\_\_\_|_|.|;_\_\_\_\_‘.

.';NN_\_l_l_l_\_\_\_\NNN—l—l_\_\_\_\.l}_\_\_\_\_l.

J}NN_\_I_l_\_\_\_\_\MMN_I_\_\_\_\_\.hﬂ—l_\_\_\.

hNN—\—‘—\—\—\—\—\—\NNN—\—\—\—\—\—l-b—!—\—\—\—\.

.hNN—\—\ﬂd_\_\_\_\NNN_\_\_\_\_l_l.';_\_\_\_\_l.
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6.8

1011100600
Componentes qla 10111006
Tampa da Correia, 1011100900

Enchedor de Bobina 10111009

e Porta-Cone 1011101000
101S30012

101511029
101511030
10128007
101S30011
10128006
1011203200
10112037
S04006
10112038
10127018
101516005
S04006
10112035
10122027
10112036
10120006
S04017
S04006
10128001
10112032
10101010
10102012
101S30014
10128008
1013100900
10122028
10131008

10131009
10112039
10112040

10112041
S04013
10113010
10131010
10128009
10128002
101S16006
10111013
10111014
10128010
10128006
N02003
10104003
101511020
10102009

NNN—\—\MNNNNNNNM—‘—‘—‘—\—\—\—\MN—‘—‘—l—\—\—\—\—\—\—\—\—\—lN—l—\—\NN—\—\M—l—l—\—\—\—l.
NNN_\_.NNNNNNNNN_n_\_\_\_\_\_\NN_._\_\_\_\_\_\AAQ_\_\_\N_\_\_\NNAAN_\_\_\_\_\_‘.

NNNAANNNNNNNNN_\J_\_\_\_\_\NNJ_\_\_\_\_\_l_l_l_\_\_\_\N_\_ldNN_\ANdJAJJA.
NNN_\_\NNMNNNNNN_\_‘a_\_\_x_\NN_\_\_\_\_\_‘_._._\_\_\_\_\M_‘_._.NN_\_\N_xa_x_\_\_\.

NNN—\—\MNNNNNNNM—‘—‘—‘—\—\—\—\NNﬂ—‘—\—\—\—\—\—\—\—\—\—\—lN—l—\—\NN—\—\M—l—l—\—\—\—\.
MNN—\—lNMNNNNNNM—‘—‘—\—\—\—\—\MM—‘—‘—\—\—\—\—\ﬂ—\—\—\—\—\N—\—\—\NN—\—lN—l—\—\—\—\—l.
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6.9

Acessorios
da Maquina

y
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6.9

;= 1011203100 ”””
Acessorios iz2026 | Aomentodadobrada 2 2 2 2 2 2
da Maquina oisw000  Pregos 4 4 4 4 4 4
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