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1.1

Instrucoes
Importantes
de Seguranca

Importante

Ao utilizar a maquina,
0s procedimentos
basicos de seguranca
devem ser seguidos.
Leia atentamente
todas as instrucoées
antes de utilizar a
maquina. Quando for
utilizar a maquina,
entenda todas as
instrucées basicas de
seguranca, as quais
nao estao limitadas
apenas aos itens que
seguem. Leia todas
as instrucoées, cuide
desse manual e
utilize-o como referén-
cia sempre que
necessario.

Instrucoes de Seguranca

e Antes de operar a maquina,
confirme se todas as especifica-
coes relevantes de seguranca
estao adequadas as especificacoes
e normas técnicas de seu pais.

e A maquina nao deve ser operada
sem seus dispositivos de segu-
ranca.

e A operacao da maquina so deve
ser conduzida por pessoas com
treinamento adequado.

® Para sua propria seguranga, é
recomendavel que sejam utiliza-
dos dculos de seguranga durante a
operagao da maquina.

e Desligue a maquina ou
desconecte-a da tomada nas
seguintes situacoes:

® Passando linha pela agulha e
substituindo a bobina ou a caixa
de bobina.

e Substituindo a agulha, pé-
calcador, chapa de agulha ou
dentes.

e Durante a manutencao da
maquina.

e Quando o operador nao estiver
trabalhando com a maquina.

e Se houver contato do dleo lubrifi-
cante com os olhos ou a pele,
lave-os com agua gelada em
abundéancia.Se houve ingestao,
procure auxilio médico imediata-
mente.

® Reparos, adaptagées ou manuten-
¢ao so devem ser realizados por
pessoas com treinamento
adequado.

e Manutengao e reparo em equipa-
mentos elétricos devem ser condu-
zido apenas por pessoas qualifica-
das. Se algum componente
elétrico estiver danificado, a
maquina deve ser parada imedi-
atamente.

e Antes de iniciar a operagcao plena
da maquina, um teste deve ser
realizado para se assegurar que a
maquina e o operador sao capazes
de realizar a tarefa.

e A maquina nao deve ser colocada
proxima a uma fonte de ruido, tais
como maquina de solda ultra-som
e outros.

e A maquina so deve ser operada
com o cabo de forca e conectores
apropriados e também com aterra-
mento adequado.

e A maquina deve ser utilizada
apenas para costurar os materiais
indicados no manual de instrugoes
que acompanha a mesma,
seguindo as indicagées de uso.

A Singer nao é responsavel por
qualquer dano causado por alter-
acoes nao autorizadas no produto.
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1.2

A e Para evitar risco de choque
elétrico, nao abra a caixa de
terminais do motor e nem toque
nos componentes montados
dentro da caixa de terminais.

e Para evitar ferimentos, nunca
opere a maquina sem a tampa da
correia, ou qualquer outro
dispositivo de seguranca
removido.

e Para evitar possiveis ferimentos,
mantenha os dedos, cabeca e
roupas distantes do volante,
correia e motor quando a
maquina estiver em operagao.
Além disso, nada deve ser
colocado proximo a essas partes.

e Para evitar possiveis ferimentos,
tenha cuidado ao deitar ou
erguer o cabecgote da maquina.

e Para evitar algum tipo de
acidente em funcao de uma
partida abrupta da maquina,
desligue-a sempre que for deita-

la ou remover a tampa da correia
e a correia.

e Se a sua maquina é equipada
com um servo-motor, ela nao
produz ruido enquanto nao
sendo acionada. Para evitar um
possivel acidente em fungao de
uma partida inesperada,
assegure-se que a maquina
esteja desligada.

® Para evitar risco de choque
elétrico, nunca opere a maquina
sem o aterramento adequado.

A ® Para minimizar o risco de aciden-
tes ou danos nos componentes
elétricos causados por uma
descarga elétrica, desligue a
maquina antes de desconecta-la
da tomada.

e Limpe a maquina periodicamente
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2 1 Maquina de Costura Reta Eletrénica de Alta Velocidade
| |

Descricao
do Produto
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2.2

Especificacoes
da Maquina

Tabela 1 - Especificacao da Maquina

Média a

- -

UTT - Cortador de Linha sob da Base
UBT - Arremate elétrico automatico

EW - Limpador elétrico

AFL — Levantador do Pé-calcador automatico

2.3

Especificacoes
da Maquina,
Especificacoes
do Motor, Polia
do Motor e
Correia

e Servomotor AC - Botao de ajuste da velocidade na Caixa de Controle

e Correia em V tipo M
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UTT, ABT, EW

UTT, ABT, EW, AFL Lubrificacao
totalmente

automatica

UTT, ABT, EW

UTT, ABT, EW, AFL
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3.1

Dimensoes
do Tampo
da Mesa

Instalacao e Instrucoes de Ajuste
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3.2

Instalacao do
Reservatorio
de Oleo

O reservatdrio de dleo deve ser Fixe os dois assentos do coxim ‘3’
apoiada nos quatro cantos da aber- no lado ‘B’ (lado das dobradicas)
tura da mesa da maquina. Fixe os utilizando pregos ‘2. Coloque
dois assentos de borracha ‘1’ no entao o reservatorio de dleo ‘4’ nos
lado ‘A’ (lado do operador) usando assentos fixados (Figuras 2 e 3).

pregos ‘2’ como ilustrado abaixo.

Figura 2 Figura 3
Posicione as dobradicas ‘1’ nas antes de colocar o cabecote da
aberturas da base da maquina e maquina nos coxins ‘3’ nos quatro
posicione o cabecote da maquina cantos da abertura (Figuras 4 e 5).

nas dobradicas de borracha 2’

Figura 4 Figura 5
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3.3

Instalacao do
Protetor da Cor-
reia e do Enche-

dor de Bobina

Atencao

Por questoées de
seguranca, o prote-
tor da correia devera
estar sempre insta-
lado. As faces
direita e esquerda
do enchedor de
bobina devem ficar
paralelas ao recorte
do tampo da mesa.

Faga quatro furos ‘A’, ‘B’, ‘C’ e ‘D’
no tampo seguindo as medidas
indicadas na figura, com didmetro
apropriado ao parafuso que for
utilizar (Figura 6).

Instale o suporte ‘1’ no furo do
bragco da maquina.

Instale a parte frontal do protetor
‘3, posicionando o volante no
centro do furo da tampa.

Instale a parte traseira do protetor
‘2" nos furos ‘C’ e ‘D".

Usando os parafusos ‘4’, ‘6’ e a
arruela ‘6’, fixe a parte frontal do

protetor ‘3’ no suporte. O torque
de aperto do parafuso ‘4’ é de

cerca de 30 kgf.cm e para o para-
fuso ‘5’ é de cerca de 25 kgf.cm .

Traga a tampa traseira ‘2’ até que
a borracha toque na tampa dian-

teira da correia ‘3’. Mova de 0,5 a
1,0 mm, fixando-a com parafusos
e arruelas para madeira.

Instale o enchedor de bobina ‘7’
nos furos ‘A’ e ‘B’ usando parafu-
sos para madeira e arruelas.

Figura 6
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3.4

Lubrificacao

Precaucao

Quando a maquina
for utilizada pela
primeira vez ou apos
um tempo sem
utilizacao, faca-a
funcionar entre 2.000
e 2.500 ppm por
aproximadamente 10
minutos para estabili-
zar o sistema de
lubrificacéo.

Antes de ligar a maquina, encher
o reservatorio ‘1’ com dleo proprio
para maquinas até a marca ‘MAX’
‘A’ (Figura 7).

Quando o nivel de dleo estiver

na marca ‘MIN’ ‘B’ , encher o
reservatorio com o dleo.

Apos uma lubrificacao adequada,
podera ser visto através do visor
‘2" 0 6leo espirrar.

Note que a quantidade de dleo
espirrado nao esta relacionada
com a quantidade de dleo arma-
zenada.

Figura 7
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3.5

Ajuste da
Quantidade
de Oleo
Fornecido

a Lancadeira

Apds desaquecer, a maquina deve
trabalhar em velocidade baixa por
trés minutos (em operagao con-
tinua).

Um papel para confirmagao da
quantidade de dleo deve ser
colocado quando a maquina

@ Papel para confirmacao da quantidade
de dleo

25mm

\ 70mm |

estiver operando (Figura 8).

A quantidade de oleo no reser-
vatorio de dleo é mostrada entre
‘MAX’ e ‘MIN’.

A confirmacao da quantidade de

oleo sera mostrada em 5 segun-
dos.

@ Local para confirmagao

Lancadeira
E N
£ e Bucha
2 |
T Base

Papel para confirmacgao da quantidade de dleo

Figura 8

Gabarito para verificacao da quanti-
dade apropriada de dleo (Figura 9)

A quantidade de oleo pode ser
regulada de acordo com as dife-
rentes costuras realizadas, mas
deve ser sempre uma quantidade
apropriada para que a lancadeira
nao gere calor ou ao contrario,

Quantidade de Oleo

Figura 9

Ajustando a Quantidade de Oleo
Fornecido a Langadeira (Figura 10)

Aumente a quantidade de oleo
girando o parafuso montado no eixo
da lancadeira na direcao (+) (sentido
‘A’). Diminua a quantidade de dleo
girando o parafuso montado

no eixo da lancadeira na direcao (-)
(sentido ‘B’).

ApOs o ajuste, a maquina devera
trabalhar em velocidade baixa por
trinta segundos. A quantidade de
oleo deve ser reconfirmada.

que o material a ser costurado nao
fique sujo de dleo.

Faca o teste com o papel trés
vezes para observar a quantidade
de odleo.

Ajuste o parafuso regulador até
que a marca no papel nao mude.

Quantidade de Oleo

2mm

—

Maximo

Figura 10
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3.6

Colocacao
da Agulha

Cuidado

Selecione o
tamanho apro-
priado de agulha
de acordo com o
tecido e a linha
usada.

Desligue a
maquina antes de
manusear a area
da agulha.

Gire manualmente o volante em
sua diregao ate que a barra da
agulha fique em sua posi¢ao mais
alta (Figura 11).

Solte o parafuso ‘2, e introduza a
agulha ‘1’ com seus recortes
voltados para a direita (direcao
‘C’).

Introduza a agulha o maximo que
puder no sentido da seta.

Aperte firmemente o parafuso 2’

Certifique-se de que o rasgo longo
‘C’ da agulha esteja voltado para a
esquerda (sentido ‘D’).

Figura 11
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3.7

Enchendo
a Bobina

Precaucao

Quando for encher
a bobina, levantar o
pé-calcador.

3.8

Colocacao
da Bobina

na Caixa
de Bobina

Se o ponto ficar solto ao utilizar as
linhas de poliéster e nylon, ajustar
a tensao pelo parafuso de ajuste

da tensao ‘1’.

No caso do enchimento da bobina
ficar irregular, ajustar a posicao do

guia linha ‘2.

Segure a bobina de modo que ela
gire para a esquerda quando

estiver colocada

na caixa de bobina.

Passe a linha através do rasgo ‘A’,
e puxe a linha na diregcao ‘C’

s

O parafuso de ajuste da linha ‘3’,
ajusta a quantidade de linha da
bobina no enchimento.

- Para aumentar a quantidade -
Soltar o parafuso ‘3.

- Para diminuir a quantidade -
Apertar o parafuso ‘3"

-

Condigao do
enchimento
com 80% da
capacidade da
bobina.

Figura 12

passando sob a mola de tensao e
saindo no chanfro ‘B’ (Figura 13).

Certifique-se que a bobina esta
girando no sentido da seta (anti-
horario) quando a linha for
puxada.

Figura 13
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Ao passar a linha na maquina, a Deixe cerca de 4 cm de linha apds
- barra da agulha devera estar em passa-la pela agulha antes de
sua posigcao mais alta. iniciar a operacgao.

P a_ssag em da Passe a linha na sequéncia
Linha no Ca- mostrada na figura que segue

becote da (Figura 14).
Maquina

Figura 14

3 1 0 Gire o seletor do comprimento do metros.
" ponto ‘1" no brago da maquina no Quando quiser diminuir o com-
sentido da seta, e alinhe o numero

. ‘ e 7, primento do ponto, gire o seletor
Ajuste do desejado com o indicador ‘A ‘1" € a0 mesmo tempo pressione a

Comprimento (Figura 15). alavanca de retrocesso ‘2’ para
do Ponto A indicacao do seletor é em mili- baixo.

Figura 15
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3.11

Ajuste da
Tensao da
Linha

Ajustando a tensao da linha da
agulha (Figura 16)

Ajuste a tensao da linha da agulha,
de acordo com as necessidades de
costura, usando o pré-tensor ‘1.

Girando a porca ‘1" no sentido
horario ‘A’, a tensao da linha da
agulha aumentara.

Girando a porca ‘1’ no sentido anti-
horario ‘B’, a tensao da linha da
agulha diminuira.

Ajuste a tensao da linha da agulha
pela porca de tensao ‘2’ de acordo
com as diferentes condicées de
costura.

Para aumentar a tensao, gire a
porca ‘2’ no sentido horario (na
direcao C).

Para diminuir a tensdo, gire a
porca ‘2’ no sentido anti-horario
(na diregao D).

Figura 16
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Ajustando a tensdo da linha da
bobina (Figura 17)

Girando o parafuso de ajuste ‘2" no
sentido horario ‘C’, a tensdo da
linha da bobina aumentara.

Girando o parafuso de ajuste ‘2’ no
sentido anti-horario ‘D’, a tensao
da linha da bobina diminuira.

Figura 17
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3.12

Ajuste da
Mola do
Estica-Fio

3.13

Ajuste do
Guia-Fio

Como ajustar o curso da mola do
estica-fio (Figura 18)

Solte um pouco o parafuso de
fixacao ‘2’.

Girando o aparelho de tensao pelo
furo ‘3’ no botao no sentido
horario ‘A’ o curso da mola
aumentara.

Girando o aparelho de tensao pelo
furo ‘3’ no botao no sentido anti-
horario ‘B’ o curso da mola
diminuira.

Como ajustar a pressao da mola
do estica-fio (Figura 19)

Figura 18

Ao costurar material pesado, o
guia-fio ‘1’ devera ser deslocado
para a esquerda (na dire¢cao ‘A’),
para aumentar o comprimento de
linha a ser puxada pelo estica-fio.

Ao costurar material leve, o guia-
fio ‘1’ devera ser deslocado para a
direita (na direcao ‘B’), para
diminuir o comprimento de linha a
ser puxada pelo estica-fio.

O condigao padrao ‘C’ é quando o
guia-fio ‘1’ estiver alinhado com o
centro do parafuso de fixacao do
guia-fio.

Solte o parafuso de fixacao ‘2’, e
remova o aparelho de tensao 5’

Solte um pouco o parafuso de
fixacao ‘4.
Girando o aparelho de tensao ‘3’

no sentido horario ‘A’ a pressao
da mola aumentara.

Girando o aparelho de tensao ‘3’
no sentido anti-horario ‘B’ a
pressao da mola diminuira.

e Normalmente a mola do estica
fio ‘1’ ja vem ajustada de fabrica.

e Ajustes sao necessarios apenas
para aplicacoes especiais.

Figura 19

Figura 20
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3.14

Ajuste da
Alavanca
Joelheira
Levantadora
do Pé-Calcador

3.15

Ajuste da
Alavanca
Levantadora
do Peé-
Calcador

Quando usar o levantador “Joel-
heira”, a altura padrao do pé-
calcador devera ser de 10 mm.

Vocé podera ajustar a altura do
pé-calcador em até 13 mm,
girando o parafuso de ajuste da
Joelheira “1” (Figura 21).

Figura 21

Gire a alavanca levantadora do
pé-calcador “1” na direcao “A”
para levantar o pé-calcador (Figura
23).

O pé-calcador ira subir aproxima-
damente 5,5 mm e parar de subir.

Figura 23
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Quando o pé-calcador levantar
mais que 10 mm, certifique-se que
a extremidade inferior da barra de
agulha “2” em seu posicao mais
baixa, nao interferira com o pé-
calcador “3” (Figura 22).

Figura 22

O pé-calcador voltara para a sua
posicao original, quando girar a
alavanca levantadora do pé-
calcador para a direcao “B” (Figura
23).

Figura 24
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3.16

Ajuste da
Pressao do
Pé-Calcador

Soltar a porca “2’e girar no sentido
horario (na diregao A) o regulador
da pressao da mola ‘1,
aumentando a pressao do pé-
calcador sobre o tecido (Figura
25).

Girando o regulador da pressao
da mola ‘1’ no sentido anti-horario

<

‘ [—

30-32mm

—
g

(na direcao B), a pressao do pé-
calcador ira diminuir.

Aperte a porca ‘2",

Para costura de tecidos em geral,
a pressdo normalmente utilizada
no regulador ‘1’ devera ser em
torno de 30 - 32 mm (5 kg).

@

Figura 25
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3.17

Ajuste da
Posicao do
Retentor da
Agulha

Precaucao

Néao utilize a
maquina com o0s
parafusos “1” e
“2" afrouxados.
Soltar apenas os
parafusos e nao

remové-los
quando for ajustar.

Posicao do Retentor apos o Corta-
dor de Linha (Figura 26)

A posicdo padrgo do retentor da
agulha é obtida alinhando-se a
marca ‘A’ da tampa da Polia com a
marca ‘B’ do volante.

Coloque a agulha em sua posicao
mais alta, solte o parafuso ‘1’

—
S
)
N
5
)|
[
SIS %
K A\ P—
n
o
,"

ajustando com o rasgo através do
furo.

e Para avancar o momento da
parada de agulha, mover o para-
fuso '1' na diregao ‘C".

e Para atrasar o momento da
parada de agulha, girar o parafuso
‘1" na direcéao ‘D".

Figura 26

Posicao de parada mais baixa.
(Figura 27)

A posicao de parada da agulha
mais baixa ocorre quando o pedal
retorna da posicao neutra depois
que a parte da frente do pedal
estiver abaixada, podendo ser
ajustado como se segue:

Retentor da agulha '1” no ponto

mais baixo, solte o parafuso 2’ e
faca o ajuste no rasgo do para-
fuso.

® Para avancar o momento da
parada de agulha, mover o para-
fuso '2' na direcao ‘A"

® Para atrasar o momento da
parada de agulha, girar o parafuso
‘2" na diregcao ‘B’.

Figura 27
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3.18

Ajuste do
Curso e da
Pressao do

Pedal

3.19

Ajuste do
Pedal

Ajustando a pressao necessaria
para pressionar a parte frontal do
pedal.

Esta pressao pode ser ajustada
mudando-se a posi¢do da mola
de presséao ‘1".

e A pressao diminuira colocando-
se o gancho da mola '1' no sen-
tido 'A".

e A pressdao aumentara
colocando-se o gancho da mola
‘1" no sentido ‘B’.

Ajustando a pressao necessaria
para pressionar a parte traseira
do pedal.

Essa pressao podera ser ajustada
através da porca de '2'.

e A pressao diminuira quando
girar a porca ‘2’ na direcao ‘C".
® A pressao aumentara quando
girar a porca ‘2’ na direcao ‘D’.
Ajustando o curso do pedal

O curso do pedal podera ser

alterado mudando-se a posigcao
da roldana de conexao.

e O curso do pedal diminuira
quando conectar a roldana ‘3" no
furo do lado esquerdo da
alavanca ‘4’.

Figura 28

Montando a Haste de conexao

Mover o pedal ‘3’ para a direita e para a
esquerda conforme indicado pelas
setas, de modo que a alavanca de con-
trole do motor ‘1’ e a haste de conexao
‘2’ fiquem alinhadas.

Ajustando o Angulo do pedal

A inclinagdo do pedal podera ser
ajustada livremente alterando-se o
comprimento da haste de conexao ‘2’

Solte o parafuso de ajuste ‘4’ e ajuste o
comprimento da haste de conexao ‘2’

Figura 29
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3.20

Utilizando
o Pedal

O pedal podera ser utilizado con-
forme os 4 passos abaixo.

Posicao - passo ‘A’

A maquina costurando em veloci-
dade alta, quando vocé pressionar
mais a parte frontal do pedal.

— b
Posicao - passo ‘B’ o ’ A

A maquina costurando em veloci-

|
|
dade baixa, quando vocé pressionar | —~—< 1 |
um pouco a parte frontal do pedal. : : ©
- ~ _ 1, '4 | I
Posigcao — passo ‘C’ (Neutro) 3 L
A maquina para (com a agulha para e _—=

cima ou para baixo), quando reiniciar
com o pedal na posigcao original.

Posicao - passo ‘D’ (Levantador do
pé-calcador na posicao auto)

O levantador do pé-calcador sera
acionado para cima, quando vocé
pressionar um pouco a parte traseira
do pedal.

Posicao - passo ‘E’ Figura 30

A maquina corta a linha, quando vocé
pressionar totalmente a parte traseira
do pedal.

Notas

1) Quando a maquina esta no ponto de reversao automatica, ao colocar o
pedal na posicao neutra, a maquina ira parar depois de fazer alguns
pontos na reversao.

2) A maquina ira cortar normalmente a linha, mesmo depois de pres-
sionar a parte traseira do pedal imediatamente, apds as velocidades
alta e baixa de costura.

3) A maquina ira cortar normalmente a linha, mesmo depois de reposicio-
nar o pedal para a posi¢ao neutra, logo apos a maquina comecgar a
operagao de corte.

4) Quando a maquina parar com a agulha na posicao baixa, e se pretender
trazer a agulha para cima, pressione a parte traseira do pedal uma
unica vez.

5) Quando a maquina tem o auto dispositivo levantador do pé,
acrescenta-se a posi¢ao -'‘Passo’ D . Se o pé-calcador precisar subir,
pressionar levemente a parte traseira do pedal, e se a necessidade for
para baixo, colocar o pedal na posicao neutra.
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3.21

Ajuste do
Interruptor de
‘Toque’ da
Costura em
Reversao

3.22

Ajuste do
Limpador
de Linha

Como fazer o ponto reverso.

Quando o interruptor de toque ‘1’ é
pressionado, a maquina executara
uma costura em reversao.

Enquanto o interruptor de toque ‘1’
estiver sendo pressionado, a
maquina ficara fazendo o ponto
em reversao.

Para reiniciar a costura normal,
basta somente dar mais um toque
no interruptor.

Ajustes da posicao do interruptor
de toque

Solte o parafuso de ajuste 2’ e gire
o interruptor ‘1" na direcgo da seta.

Quando desejar fazer um ajuste da
altura do interruptor de toque ‘4,
solte o parafuso de ajuste ‘3’ na
parte traseira do cabecote da
maquina, e mova para cima ou
para baixo.

Figura 31

Ajuste a posicao do limpador de
acordo com a espessura do mate-
rial. O ajuste devera seguir o
seguinte procedimento.

Girar o volante em sua direcdo até
alinhar a marca branca ‘1’ do
volante com a marca ‘2’ existente
no cabecote da maquina.

Ajustar a distancia entre a parte
plana do limpador de linha e o

an

centro da agulha com 1,0 mm.

Aperte o parafuso de ajuste do
limpador de linha ‘3’ para que o
limpador seja pressionado e fixado
no colar do limpador ‘4’.

Quando nao for necessario o
limpador, girar o interruptor do
limpador ‘6’ para a posicao des-
ligado ‘OFF’

Figura 32
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3.23

Ajuste do
Sincronismo
entre Agulha
e Lancadeira

Precaucao

Se o afastamento
for demasiada-
mente pequeno, a
ponta da lancadeira
podera sofrer um
atrito muito forte.
Se for demasiada-
mente grande,
podera ocorrer
falhas no ponto.
Ao substituir a
lancadeira, utilize
apenas outra do
mesmo tipo que a
instalada original-
mente na maquina.

Ajustando a altura da barra da
agulha (Figura 27)

Gire manualmente o volante em
sua diregcao para levar a barra da
agulha ao ponto mais baixo do seu
curso, e para afrouxar o parafuso
de fixacdo ‘1".

Alinhe a marca ‘A’ na barra da
agulha ‘2’ com a parte mais baixa
da bucha inferior da barra da
agulha ‘3’, e a seguir aperte o para-
fuso de fixagao ‘1".

=
}._._._._

""?""ﬂ

Figura 33
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Ajustando a posicao da lancadeira

Solte um pouco os dois parafusos
de fixacao da lancadeira, gire o
volante em sua diregcao e alinhe a
marca ‘B’ na barra da agulha 2’
com a parte mais baixa da bucha

inferior da barra da agulha ‘3’.

Depois de fazer os ajustes mencio-
nados nas etapas acima alinhe o
ponto da lamina da lancadeira ‘5’
com o centro da agulha ‘4’. Deixe
um afastamento de 0,04 a 0,1 mm

entre a agulha e a lancadeira,
entao aperte firmemente os para-
fusos de fixagao da lancadeira.

Centro de agulha

0.04~0.Tmm
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3.24

Ajuste do
Cortador
de Linha

Ajuste do came do Cortador de
Linha (Figura 34)

Gire o volante em sua diregcao até
que a agulha suba aproximada-
mente 5,0 mm do seu ponto mais
baixo.

Pressionar o solendide do cortador
de linha ‘4’ até que o eixo do corta-
dorcom o rolete ‘3’ toque no fundo
do came do cortador de linha ‘1.

Posicionar o parafuso ‘2’ leve-
mente apertado.

Em seguida soltar o solendide do
cortador de linha ‘4’ e soltar o para-
fuso ‘2’ para ajustar a posigcao do
came “1” com o eixo do cortador de
linha ‘3’ com uma folga de 0,5 mm.

Depois de ajustado, aperte bem o
parafuso ‘2",

(Verifique novamente)

Quando o rolete do eixo do corta-
dor ‘3’ tocar no fundo do came do
cortador de linha ‘1’, certifique-se
que a folga entre ambos estara
entre 0,6 - 0,8 mm (Figura 35).

Figura 34

Figura 35
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Ajuste da posicao do contador e o
movimento das facas (Figura 36)

Quando o rolete do eixo do corta-
dor de linha ‘3’ estiver na posi¢do
mais alta do came ‘1’, a frente da
faca frontal ‘8’ e a lateral da faca de
movimento ‘7’ deverdo estar
engatada entre 0,2 - 0,5 mm.

Se for necessario ajustar, mova a
haste da manivela do eixo da faca
‘6’ antes que o rolete do eixo do
cortador de linha ‘3" ultrapasse o
came do cortador ‘T’.

Solte o parafuso ‘5’ e mova a haste
da manivela do eixo da faca até a
ponta da faca frontal ‘8" e a lateral
da faca ‘7’ até ficar engatada entre
0,2-0,5mm.

Em seguida aperte firmemente o
parafuso ‘5.

Figura 36
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3.25

Altura e
Inclinacao
dos Dentes

Precaucao

Se a inclinacdo dos
dentes for ajustado, a
sua altura também
sofrera alteracoes.
Certifique-se sempre
de ajustar estes dois
€Ixos.

O movimento dos
dentes esta relacio-
nado com o ajuste
feito no eixo. Nesta
condicao, soltar o
parafuso ‘5" do braco
do eixo de alimenta-
cédo 7' e ajustar a
condicao do movi-
mento

Nota

Para prevenir qualquer
variacao de alimenta-
cao do material,
elevar a frente dos
dentes.

Para prevenir enruga-
mentos do material,
rebaixar a frente dos
dentes.

Quando os dentes estiverem em
sua posicao mais alta, a parte mais
alta devera estar entre 0,75 — 0,85
mm da superficie superior da
chapa de agulha, isto para a 191E-
20/20F, e 0,95 — 1,05 mm para a
191E-30/30F.

Ajuste a altura dos dentes de
acordo com o material a ser
utilizado.

Soltar o parafuso ‘2’ do eixo da
alimentacao ‘1’ e o parafuso ‘4’ do
braco do eixo da alimentagéo ‘3’.

Para ajustar a altura dos dentes.

Gire o eixo da alimentacao ‘1’ con-
forme o seguinte.

Para a direcao ‘A’, a altura dos
dentes aumentara com a subida da
barra de alimentagao “6".

Para a direcao ‘B, a altura dos
dentes diminuira com a descida da
barra de alimentacao ‘6’

Para ajustar a inclinacdo dos
dentes.

Gire o eixo da alimentacao ‘3’ con-
forme o seguinte.

Para a direcao ‘C’, a frente dos
dentes aumentara com a subida da
barra de alimentagao ‘6".

Para a diregcao ‘D’, a frente dos
dentes diminuira com a descida da
barra de alimentagao ‘6".

ApOs estes ajustes assegure-se de
ter apertado os parafusos 2’ e ‘4.

191E-20 /-20F

0.75-0.85 mm

_v

N é
W

191E-30 / 30F

0.95-1.05 mm
A
_
i
a
a: Dentes

b: Chapa de agulha

Figura 37
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3.26

Ajuste do
Tempo da
Alimentacao

Precaucao

Se o came excén-
trico da alimentacao
estiver ajustado no
maximo, a agulha
podera quebrar.

O tempo da alimentagcao podera
ser ajustado alterando-se a
posicao do came excéntrico da
alimentacao ‘1.

Incline a maquina de costura para
tras.

Solte os dois parafusos de fixacao
‘2’ do came excéntrico da alimen-
tacao ‘1"

Gire o came excéntrico da alimen-
tacao ‘1’ para alterar o tempo da
alimentagao, conforme o seguinte.

Alinhe o centro da marca ‘3’ da

Figura 38

guia da barra de alimentacao com
a linha ‘4’ do eixo da alimentacao
para a posigcao padrao.

Para adiantar o tempo da alimen-
tacao, para evitar uma alimenta-
cao irregular do material, mover o
came excéntrico da alimentacao
‘1" no sentido da seta ‘+’.

Para atrasar o tempo da alimenta-
cao, a fim de aumentar o fecha-
mento do ponto, mover o came
excéntrico da alimentacao ‘1’ no
sentido da seta *-’.

Adiantado

%

VALY

Padrao

éo

Atrasado

t
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3.27

Mecanismo
Aliviador da
Tensao da
Linha

Precaucao

Né&o utilize outra
posicdo do parafuso
‘1" no rasgo da placa

‘2’ que nao seja a
pPOSICa0 superior e
inferior deste rasgo.
A maquina sai de
fabrica com este
ajuste sempre na
posicao inferior do
rasgo.

Para o mecanismo aliviador da
tensao da linha da agulha, a libera-
cdo da linha devera ser feita sem
interferéncia com a tensao de
costura e somente quando o pé-
calcador for levantado.

Mesmo quando o pé-calcador for
levantado para utilizacao de mate-
riais mais espessos ou com a
utilizacao da joelheira, a tensao da
linha da agulha nao podera ser
alterada.

Caso isto ocorra, faca os seguintes
ajustes.

Remover o tampao de borracha da

parte frontal do cabecote e com
uma chave do tipo Allen solte o
parafuso de liberacao da tensao
‘1°.

Coloque o parafuso de liberagao
da tensao ‘1’ na parte superior do
rasgo da placa ‘2’.

Nesta posigcao a tensao da linha da
agulha nao podera existir quando
o aliviador de tensao for utilizado e
nem a tensao podera ser afetada
durante a costura (a tensdo da
linha da agulha somente podera
ser aumentada quando o cortador
de linha for utilizado).

Figura 39
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3.28

Mecanismo de
Ajuste Fino do
Levantador do

Pé-Calcador

Precaucao

Quando o ajuste
fino do levantador
do pé-calcador nao
é utilizado, ajuste a
altura do parafuso
‘1’ com aproxima-
damente 11,0 mm
em relacao a
maquina de
costura.

Se a maquina de
costura for utilizada,
0 mecanismo de
ajuste fino ndo tera
forca suficiente
para a alimentacao.

Ao costurar tecidos macios como
veludo ou similares, o desliza-
mento do material ou algum dano
ficara bastante reduzido usando o
parafuso ‘1° do ajuste fino do
levantador do pé-calcador.

Gradualmente, apertar o parafuso
‘1’ para que o ajuste fino do levan-
tador do pé-calcador, no estagio
em que a porca ‘2’ estiver solta.
Ajustar a posigcao do pé-calcador
para os materiais finos e posterior-
mente apertar a porca 2’

Amay | !
= Z/@ £ ( '
. . 2 —F=
5 TN
<y 1
© © |
Figura 40
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L

4.1

Limpeza do
Cabecote

4.2

Lubrificacao

4.3

Inspecao
® de Seguranca

Manutencao

Limpe o cabecgote periodicamente
com um pano macio e seco para
retirar o excesso de poeira do
cabecote.

Nao utilize nenhum tipo de
solvente para limpar a superficie.

Se a maquina estiver parada por
um longo periodo, lubrifique a
maquina conforme mencionado
nos topicos 3.4 e 3.5.

Verifique periodicamente se todos
os dispositivos de seguranca
estao devidamente instalados e
ajustados.

Verifique se todos os parafusos de
fixacao e suporte do cabecote
estao devidamente apertados.

Verifique se a correia nao esta
excessivamente desgastada e se
esta com a tensao adequada.

Verifique se ndao ha sobreaqueci-
mento do motor e se o cabo e o
conector de for¢ca nao estao danifi-
cados.
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Causas Possiveis

1.

Agulha estd instalada de forma incorreta

2.

Tipo ou tamanho incorreto da agulha

3.

Agulha esta dobrada

4.

Relacdo com a lancadeira errada

5. Agulha nao esta alinhada com o orificio da chapa da

agulha ou do pé-calcado

. Linha de qualidade ndo-adequada

. Linha é mais espessa que o olho da agulha

. Passagem de linha incorreta

Tensao excessiva da linha

. Agulha esté instalada de forma incorreta

. Porta-cone instalado de forma incorreta

N DS A W N =

. Disco tensor da linha, guia fio, agulha, ponta da

langcadeira ou chapa da agulha possui rebarbas

. Relacdo entre a agulha e a lancadeira errada

. Relacdo entre a agulha e a lancadeira errada

. Passagem de linha incorreta

. Agulha estd instalada de forma incorreta

. Tenséo inadequada da linha

. Ponta da lancadeira esta danificada

. Agulha estd dobrada

. Passagem de linha incorreta

Linha é mais espessa que o olho da agulha

. Tensao inadequada da linha

. Relacdo entre a agulha e a lancadeira errada

Tenséao excessiva da linha

. Mola do estica-fio é forte demais

. Pressao inadequada do pé-calcador

. Altura inadequada dos dentes

G A W N = A W N a2 S AW N A%

. Agulha é grossa demais
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[3] Lista de Pecas




6.1

Componentes
do Cabecote e
das Tampas

10401005
10422002

10112002
101S11002
10122004
11212001
101S11001

11212002

alalalplalala
PR [ [ O ) T [ [ QS
PR [ G [ O ) [ [y S
PR O O B (P ) Y
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6.1

Componentes
do Cabecote e
das Tampas

1012017

J900112-001
J900191-xxx
03001
J900112-002
J900112-004

10122003

ooz
wosr
oy
st
o
Torss
Toras
wision
o0
ssootizoon
Jso0toom
ssootizooz
Jsootrzoos
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6.2

Componentes
do Eixo
Horizontal

e do Estica-fio

. B
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6.2

Componentes
do Eixo
Horizontal

e do Estica-fio

W01013
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6.3

Componentes
da Barra da
Agulha, Eixo
Vertical e do
Eixo de
Acionamento
da Lancadeira
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6.3

Componentes
da Barra da
Agulha, Eixo
Vertical e do
Eixo de
Acionamento
da Lancadeira
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6.4

Componentes
da Barra de
Pressao

~ ~N
ONy
~N
~N

&

Méquina de Costura Reta Eletronica de Alta Velocidade | Manual de Instrugdes e Lista de Pecas

@

36



6.4

Componentes
da Barra de
Pressao

001004

ootoos |
Hosoos
11511005
hosoos
10128001
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6.5

Componentes
do Mecanismo
da Alimentacao

11205001
10126016
101S11005
10401004
10403017
101511023
11326001
10127010

NN O O Y N R S NG BN
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10126015
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6.5

Componentes
do Mecanismo
da Alimentacao

10111019
Hos009
11201002
101515010 |
11226001
Hos001
10112019
101511025
10126011
10103021
101515013
11201006
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Acessorios
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