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1.1

Importantes
Instrucoes
de Seguranca

Importante

Ao utilizar a maquina,
0s procedimentos
basicos de seguranca
devem ser seguidos.
Leia atentamente
todas as instrucoées
antes de utilizar a
maquina. Quando for
utilizar a maquina,
entenda todas as
instrucoes basicas de
sequranca, as quais
nao estao limitadas
apenas aos itens que
seguem. Leia todas
as instrucoées, cuide
desse manual e
utilize-o como referén-
cla sempre que
necessario.

Instrucoes de Seguranca

e Antes de operar a maquina,
confirme se todas as especifica-
¢oes relevamtes de seguranca
estao adequadas as especifica-
¢coes e normas técnicas de seu
pais.

®* A maquina nao deve ser operada
sem seus dispositivos de segu-
rancga.

® A operacdo da maquina so deve
ser conduzida por pessoas com
treinamento adequado

® Para sua propria seguranca € re-
comendavel que sejam utiliza-
dos oculos de seguranca,
durante a operagao da maquina.

e Deslique a maquina da tomada
nas seguintes situagoes:

e Passando a linha pela
agulha e substituindo a
bobina ou o looper.

e Substituindo a agulha, pé
calcador, chapa de costura
ou dentes.

e Durante a manutencgao da
maquina.

e Quando o operador nao
estiver trabalhando com a
maquina.

e Caso haja contato do dleo lubrifi-
cante com os olhos ou pele, lave
com agua gelada em abundan-
cia.

e Caso haja ingestao, procure
auxilio médico imediatamente.

® Reparos, adaptacées ou manu-
tencoes so devem ser realizados
por pessoas com treinamento
adequado.

e Manutencéao e reparo em equi-
pamentos elétricos deve ser
conduzido apenas por pessoas
qualificadas. Caso algum com-
ponente elétrico estiver danifi-
cado, a maquina deve ser parada
imediatamente.

e Antes de iniciar a operacao plena
da maquina, um teste deve ser
conduzido para se assegurar que
a maquina e o operador sao
capazes de realizar a tarefa.

®* A maquina nao deve ser posi-
cionada proxima a uma fonte de
ruido, tais como maquina de
solda ultra-sénica e outros.

e A maquina so deve ser operada
com o cabo de forca e conecto-
res apropriados e também com
aterramento adequado.

® A maquina deve ser utilizada
apenas para costurar os materi-
ais indicados no manual de
instrugoes que acompanha a
mesma, seguindo as indicacoes
de uso.

e A Singer nao é responsavel por
qualquer dano causado por
alteragées nao autorizados no
produto.
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1.2

® Para evitar risco de choque e Caso sua maquina seja equi-
elétrico, ndao abra a caixa de pada com servo motor, ela nao
terminais do motor e nem toque produz ruido, enquanto nao
nos componentes do motor estiver sendo acionada. Para
montados dentro da caixa de evitar um possivel acidente em
terminais. funcdo de uma partida ines-

perada, assegure-se que a

e Para evitar ferimentos, nunca care ” g
maquina seja desligada.

opere a maquina sem a tampa
da correia, ou qualquer outro A. Para evitar risco de choque

dispositivo de seguranca elétrico, nunca opere a maquina
removido. sem o aterramento adequado.

e Para evitar possiveis ferimentos, e Para minimizar o risco de
mantenha os dedos, a cabeca e acidentes ou danos nos compo-
roupas distantes do volante, nentes elétricos causados por
correia e motor quando a uma descarga elétrica, desligue
maquina estiver em operacao. a maquina antes de conecta-la
Além disso, nada dve ser colo- ou desconecta-la na tomada.

cado proximo a essas partes. e L impe periodicamente a maquina.

e Para evitar possiveis ferimentos,
tenha cuidado ao deitar ou
erguer a maquina.

e Para evitar algum tipo de acidente
em fungao de uma partida rapida,
desligue a maquina sempre que
for deita-la ou remova a tampa da
correia e correia.
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Descricoes e Especificacoes
das Maquinas

2 1 Maquina de Costura Ziguezague série 20U
| |

Descricoes das
magquinas

Maquina de Costura Ziguezague Eletrénica série 20E
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2.2

Especificacoes
das maquinas

Table 1 - Especificagbes das maquinas

20U-109/109C 20U-309

Leve até médio

2,500 rpm

3.0 mm
34.8 mm
6.35 mm

2,500 rpm

9.0 mm

9.0 mm

Singer 1910-05 (135x9)

Singer Qil

A velocidade maxima depende do tipo de tecido, da linha e das condi¢ées de costura.
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2.3

Especificacoes
do motor,
polia e correia

2.4

Relacao entre
a velocidade e
a largura do
Ziguezague

O motor utilizado é de 1/3HP (250W), 4 pdlos, baixa velocidade com fricgdo.
A correia utilizada é do tipo M.

Veja as especificagées de velocidade e polia na tabela abaixo

20U-112/112C

20E-910

2.000
1.800
1.500

A relacao entre a largura do ziguezague e a velocidade maxima esta na tabela abaixo.
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Instrucoes de montagem e ajustes

3.1
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Figura 1
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3.2

Instalacao do
aparador
de oleo

O aparador do dleo dever ser afixado utilizando quatro pregos (Figura 2).
junto ao rasgo do tampo da mesa

Figura 2
Dois amortecedores de borracha e amortecedores do lado da dobradica
duas cantoneiras de borracha para devem ser encaixados no rasgo
apoiar o cabecote devem ser afixa- também se utilizando pregos (Figura
dos adequadamente utilizando - se 3).

pregos e os outros dois

Figura 3
As duas dobradicas se encaixam antes da maquina ser encaixada nos
nos furos da base da maquina e amortecedores de borracha instala-
entao o cabecote € encaixado na dos nos cantos do encaixe do
base de borracha da dobradica, cabecote (Figuras 3 e 4).

Figura 4
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3.3

Instalacao
do protetor
da correia

Cuidado

Desligue a
maaquina.
Manuseie a
maaquina usando
as duas maos.
Cuidado para
prender os dedos
entre a base da
maaquina e a
bancada.

Para sua segu-
ranca, nao ligue a
maquina, sem
instalar o protetor
de correia.

3.4

Instalacao
do painel de
operacoes
(somente
para 20E910)

Face superior da bancada Face inferior da bancada

Instale e alinhe o protetor da Tanto a polia do motor como a
correia, ndo deixando quaisquer correia devem funcionar livres
interferéncias do protetor com o de quaisquer interferéncias.

volante da maquina ou com a
correia (Figura 5).

Figura 5
i o) 2] u i
Instale o painel de operacoes Entao parafuse o painel de
f u i o) u
“1”, no suporte “2” com os dois operacoes e o suporte na
parafusos “3”. maquina com os parafusos “4”

Figura 6
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3.5

Conexoes do
control box
(somente para
o 20E910)

Nota

Antes de encaixar
0S conectores,
verifique seu
posicionamento.
Os conectores tem
posicoées unicas
para encaixar.

Conexoes do control box, referentes a figura 7.
Conector dos sensores

Conector do motor de passo do dente

Conector do motor de passo da barra de agulha
Cabo de energia

Conector do painel de operagoes

GOAWON=

Figura 7
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3.6

Lubrificacao

Cuidado

Desligue a
maquina.
Manuseie a
maquina usando
as duas maos.
Cuidado para nao
prender os dedos
entre a base da
maquina e a
bancada.

Para sua segu-
ranca, nao dé a
partida na
maquina, sem
Instalar antes o
protetor de
correia.

Importante

Quando a maquina
for ligada pela
primeira vez ou
apos um tempo
parada, faca-a
funcionar entre
1.000 e 1.500 ppm
por aproximada-
mente 10 minutos
para estabilizar o
sistema de lubrifi-
cacao.

Lubrifique a langadeira e as pecas
abaixo da chapa da agulha.

existente no corpo da lancadeira (ver
Figura 8) e em seguida aplique uma
ou duas gotas de oleo

Gire o volante da maquina em sua
diregao até ter acesso ao furo

Figura 8

Retire a tampa frontal e superior. identificadas na Figura 3 com a letra
IIB II.

Aplique também uma gota de dleo
nos locais identificados com uma

gota ’".

Em seguida, limpe e lubrifique os
locais indicados na Figura 9.

Aplique dleo nos pontos (feltros)
mostrados na Figura 9.
Mantenha sempre a bandeja de dleo

Engraxe os dentes das engrenagens o b
‘A’, saturada com dleo.

Figura 9
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3.7

Agulha e
linha

3.8

Colocando
a agulha

Cuidado

Deslique a
maquina.

Néo utilize a
madaquina sem o
protetor de dedos
(2) da figura 10.

A escolha da agulha apropriada,
depende ndao so do modelo da
maquina, mas também do tecido e
linha que forem ser usados. Para

Tabela 4 - Agulhas e linhas

uma escolha mais acertada da
agulha e linha para os modelos de
maaquinas, tenha como referéncia a
tabela abaixo

20U-109/109C /112 /112C / 309, 20E-910

. materiais materiais materiais meio
Aplicagao P
leves médios pesados
Espessura da linha
sintética* LAY e £
Bicldceleadlg 10 (60) 12 ~16 (80 ~100) 18 ~19 (110 ~ 120)

(1/1000 mm)

Tipo da agulha

1910-05 (135x9)

* tamanhos equivalentes aos tipos de linha

Gire o volante da maquina em sua
direcdo, para levar a barra da agulha
até o seu ponto mais alto.

Solte o parafuso ‘1’ mostrado na
Figura 10. Encaixe a agulha o

maximo que puder na barra de
agulha.

Assegure-se de que a ranhura
mais comprida existente na
agulha, fique voltada para frente.
Aperte bem o parafuso ‘1’.

Figura 10
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3.9

Remocao da
caixa de
bobina

Cuidado

Desligue a maquina

Néao opera a
maquina com a
tampa aberta

Abra a chapa corredica.

Levante o fecho ‘1.

Puxe para fora a caixa da bobina 2.

Ver figura 11.

Figura 11
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3.10

Enchimento
de bobina

Cuidado

Néao guie ou
segure a linha
durante o enchi-
mento da bobina

Para parar o movimento da agulha,
solte a trava ‘1’ do volante, Figura
12. Segure o volante com a mao
esquerda e com a mao direita gire a
trava ‘1" em direcao a vocé. Sentido
‘A’

Introduza a bobina no eixo ‘3’,
Figura 13 do enchedor da bobina, o
maximo possivel. Obtém-se um
enchimento mais denso ou menos
denso de linha na bobina,
girando-se o botao da pré-tensao
conforme mostram as setas com o0s
sinais + e - na Figura 13.

Empurre o gatilho ‘2" na direg¢ao da
seta A, Figura 13 e em seguida faca a
maquina funcionar.

O eixo ‘3’ do enchedor vai girar na
direcao indicada pela seta ‘B’,
Figura 13.

Para ajustar a quantidade de linha
da bobina, solte o parafuso ‘4’
existente no gatilho ‘2’ e leve este
gatilho para tras ou para frente, de
acordo com o desejado.

Para obter mais linha na bobina,
desloque o gatilho 2’ para tras e
para obter menos linha, desloque-o
para frente. Reaperte o parafuso ‘4’.

Caso o enchimento se apresente
irregular (cénico) solte o parafuso
‘5" e desloque o pré-tensor ‘1’ para
cima ou para baixo. Reaperte o
parafuso ‘5’

7/

Figura 12

Passando a linha através do pré-tensor
do enchedor de bobina

Figura 13
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3.11

Passagem de
linha na caixa
de bobina e
substituicao

Nota

Em costura reta,
pode-se obter um
melhor resultado
nao passando a
linha pelo guia
linha ‘3’ da caixa
da bobina

Segure a bobina para que a linha se
desenrole na direcdo indicada
conforme mostrado na Figura 14 e
coloque-a na caixa da bobina.

Passe a linha no encaixe ‘1" e
arraste-a por baixo da mola ‘2’, veja
Figura 15.

Figura 15
Leve a linha para fora do rasgo 2’ guia linha ‘3’ (Figura 17) exis-
existente na ponta da mola ‘1’ tente na caixa da bobina.

(Figura 16) e passe-a através do Deixe uns 10 cm de linha fora da

bobina.

Figura 16 Figura 17
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3.11

Passagem de
linha na caixa
de bobina e
substituicao

Nota

Desligue a
maquina.

Né&o funcione a
maquina com a
chapa corredica
aberta. Perigo de
ferimentos.

Segure a caixa da bobina pelo Solte o fecho e empurre a caixa da
fecho ‘1’ e introduza - a no eixo ‘2’ bobina para dentro. Feche a chapa

de tal forma que o dedo posiciona- corrediga. Figura 18.
dor ‘3’ encaixe corretamente no
rasgo ‘4’ da lancadeira.

Figura 18

Méquinas de Costura Ziguezague | Manual de Instrucdes e Lista de Pecas
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3.12

Passagem
da linha na
maquina

Cuidado

Desligue a
maaquina.

Néo funcione a
maquina sem o
protetor da
alavanca do
estica fio.

Néo funcione a
maquina sem o
protetor de dedo.

Pegue a linha do porta cones e Passe a linha na agulha da frente
passe por todas as passagens de para tras como mostrado na

linha, conforme ilustrado na

Figura 19.

Figura 19. Puxe uns 10 cm de
linha para tras da agulha.

Figura 19

Méquinas de Costura Ziguezague | Manual de Instrucdes e Lista de Pecas
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3.13

Ajuste do
comprimento
do ponto
(exceto para
20E910)

3.14

Ajuste da
pressao do
calcador

Regulando o comprimento do ponto:

Para regular o comprimento do
ponto, gire o seletor “1’ da Figura
20.

Para a direita diminui o com-
primento do ponto.

Para a esquerda aumenta o com-
primento do ponto.

Mudando a direcao de alimentacao:

Para arrematar pressione a
alavanca ‘2’ da Figura 20 para
baixo.

Para regular o comprimento do
arremate, gire o parafuso recarti-
lhado ‘3’ para a esquerda ou para
direita.

'+’ para aumentar o comprimento
do arremate.

~’para diminuir o comprimento do
arremate.

Figura 20

Para regular a pressao do pé calca-
dor, gire o parafuso recartilhado ‘1’
da Figura 21, para a direita ‘+" mais

7 7

pressao ou para a esquerda ‘-
menos pressao.

Figura 21

Méquinas de Costura Ziguezague | Manual de Instrucdes e Lista de Pecas
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3.15

Ajuste da
tensao da linha
da agulha

3.16

Ajuste da
mola tensora
da linha

A regulagem da tensao da linha da agulha ¢ feita atravées do

seletor ‘1’ Figura 22.

Gire para o lado ‘+’ para aumentar a tensao da linha
Gire do lado * - “ para diminuir a tensao da linha tensao.

Figura 22

A tensao e o curso dessa mola,
podem necessitar de diferentes
ajustes dependendo da linha e do
tecido que estiver sendo costurado.
Introduzindo - se uma chave de
fenda no rasgo do pino ‘1’ Figura
23, pode - se ajustar a tensao dessa
mola, girando o pino ‘1’, como
segue:

Gire para '+’ para aumentar a
tensao

Gire para ’ - ' para diminuir a
tensao

Para ajustar o curso dessa mesma
mola, solte o parafuso ‘2’ da
Figura 23 e regule a altura da
mesma, girando o conjunto ‘3’
para a esquerda ou para a direita.
Reaperte o parafuso ‘2’

Figura 23
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3.17

Ajuste da
tensao de linha
da bobina

3.18

Seletor da
posicao da
agulha
(somente
para 20U109)

Cuidado

Desligue a
maquina.

Na&o deslogue
esse seletor se a
agulha estiver
dentro do tecido.

A regulagem da tensdo da linha da
bobina é feita na caixa de bobina.
Gire o parafuso ‘1’ da Figura 24.

Gire no sentido ‘+’, para aumentar
a tensao da linha.

Gire no sentido * - *, para diminuir a
tensao da linha.

Figura 24

Esse seletor, possibilita o desloca-
mento da barra da agulha para a
esquerda, centro e direita, e com
isso realizar tanto costuras retas ou
ziguezague nestas posicoes.

Para deslocar o seletor de uma
posicao para outra, empurre - o
para dentro e leve - 0 na posicao
desejada

WWW VWWWVWWI@

Figura 25
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3.19

Ajuste da
largura do
ponto (exceto
20E910)

Cuidado

Né&o ajuste a
largura do ponto
com a agulha
dentro do tecido.

3.20

Controle da
largura do
ponto (exceto
20E910)

A largura do ponto é controlada
atraves da alavanca ‘1’ da Figura 26.

Largura maxima do ponto:
e20U - 109/109C /309 : 9.0 mm
e20U- 112/112C :12.0 mm

Nao fagca mudancas na posicao da
agulha enquanto a agulha estiver
dentro do tecido.

Para obter os pontos ziguezague
desde uma largura minima até a
maxima, primeiro solte o pino
recartilhado ‘2° da Figura 27,
permitindo assim que a alavanca ‘3’
retorne para a sua posi¢cao zero e
reaperte o pino recartilhado ‘2’

Depois solte o pino recartilhado ‘1.
Mova entao a alavanca ‘3’ no sen-
tido horario o maximo que puder e
enquanto segurar essa alavanca ‘3’
nessa posicao e reaperte o pino
recartilhado ‘1.

A partir disso, vocé podera regular a
alavanca ‘3’ desde zero até o
maximo.

Figura 26

Figura 27
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3.21

Trava do
suporte da
barra da
agulha

Cuidado

Desligue a
maaquina.

Em costura reta, pode-se obter melhor resultado travando-se o suporte
da barra da agulha (ver Figura 28).

Gire o pino ‘1’ para o lado ‘A’ para travar o suporte.
Gire o pino ‘1’ para o lado ‘B’ para destravar o suporte.

A B
Travado Destravado

Figura 28
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3.22

Pecas para
Costura reta
e ziguezague

Cuidado

Desligue a
maquina.

O pé calcador de uso geral ‘1", a
chapa da agulha ‘2’ e o dente
impelente ‘3 mostrados na Figura
29, sdo usados para costura reta e
ziguezague.

605652(20U-102/102C/309)
606402(20U-112/112C)

606588(20U-109/109C/309)
606502(20U-112/112C)

606650(20U-109/109C/309)
606651(20U-112/112C)

Figura 29

Abra a tampa corredica e retire a
chapa da agulha usando a chave
de fenda ‘3’ (ver Figura 31), que é
fornecida com a maquina.

Com uma chave de fenda retire a
tampa da base ‘1’ e o dente
impelente ‘4’ da Figura 31.

Para recolocar o dente impelente,

O pé calcador para costura reta ‘T’,
a chapa da agulha ‘2’ e o dente
impelente ‘3 mostrados na Figura
30, sao usados exclusivamente
para costura reta.

606693 606695 606697

Figura 30

prenda-o temporariamente. Colo-
que a chapa da agulha e so fixe
definitivamente o dente impelente,
quando os dentes nao tocarem
lateralmente nos rasgos da chapa
da agulha.

Coloque a tampa da base e
pressione-a firme no seu aloja-
mento.

Figura 31
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3.23

Utilizacao do
prendedor do
carretel

Quando colocar o carretel de linha
em lugar de um porta cones, use o
prendedor para carretel ‘1’ forne-
cido com a maquina.

Esse prendedor deve ser encaixado
no carretel, como mostrado na
Figura 32, ja que as garras exis-

o
2 mm
—><_

Figura 32

tentes nele poderao ser quebradas.

Ajuste a altura de descanso ‘4’ de
forma que fique uma folga de
aproximadamente 2 mm entre a
ponta do pino ‘5" e a face inferior
da flange desse prendedor, como
mostrado na Figura 32.
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3.24

Uso da rede
restritora
da linha

3.25

Instalacao
da joelheira

Quando se usam linhas sintéticas, a
linha do cone tende a se desenrolar
além do necessario. Para eliminar
esse problema, coloque a rede ‘2’

no cone de linha, como na Figura
33.

Essa rede é fornecida com a
maquina.

S

Figura 33

Montagem da joelheira

Fixe o suporte ‘1’ da joelheira, na
parte inferior da bancada ‘2’. Esse
suporte, deve ser localizado a

145mm da lateral da abertura
existente na bancada como na
Figura 34.

145 mm

Figura 34
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3.25

Instalacao da
joelheira

Cuidado

Desligue a
maaquina.

Manuseie a
maquina, usando as
duas maos.
Cuidado para nao
prender os dedos
entre a base da
maquina e a
maaquina.

Como levantar ou abaixar o pé
calcador através da

joelheira

O suporte das alavancas ‘1" e 2’
mostrado na Figura 35, precisa ser
fixado na parte inferior da base da
maquina.

A alavanca ‘1’, é usada para levantar
e abaixar o pé calcador. A alavanca
‘2’, é usada para controlar a largura
do ponto (ver Figura 35).

Para preparar a joelheira, de maneira
que se possa levantar o pé calcador
através dela, proceda como se
segue: (ver Figura 35).

Segure o brago ‘3’ e solte o parafuso
‘4’. Desloque o braco “3’,
localizando-o por debaixo da

alavanca ‘1’ e em seguida, reaperte
bem o parafuso ‘4".

Solte a contra porca do parafuso ‘7’ e
depois, solte esse parafuso.

Localize a parte dobrada do braco ‘3,
de modo que essa dobra fique quase
na horizontal, quando a sapata ‘5’ for
totalmente empurrada na direcao da
seta ‘A"

Com o bracgo ‘3" localizando nessa
posicao, solte o parafuso ‘8’ e

Méquinas de Costura Ziguezague | Manual de Instrucdes e Lista de Pecas

desloque esse brago para cima ou
para baixo, até conseguir uma
distancia de 64 mm entre a dobra do
braco e o suporte ‘9’.

Ver na Figura 35 o item ‘10’ que
identifica essa distancia.

Levante a alavanca ‘11’, para levar o
pé calcador ‘12’ para cima.

Solte a contra-porca do parafuso ‘14’
e em seguida, regule esse parafuso
de tal forma que a sapata ‘5’ possa
desarmar a alavanca ‘11’, quando o
pé calcador for levantado um pouco
além da sua posicao total para cima.

Observar que o vao livre entre a face
inferior do pé calcador ‘12’ e a face
superior da chapa da agulha ‘13’,
deve ser de aproximadamente 9
mm. Reaperte bem a contra porca
“14’,

Pode-se entao agora, erguer ou
abaixar o pé calcador,
empurrando-se a sapata ‘5’ na
direcao da seta ‘B’.

Figura 35
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3.25

Instalacao da
joelheira

Cuidado

Desligue a
maaquina.

Manuseie a
maquina, usando as
duas maos.
Cuidado para nao
prender os dedos
entre a base da
maquina e a
maaquina.

Como controlar a largura do ponto
através da joelheira:

O suporte das alavancas ‘1" e 2’
mostradas na Figura 36, precisa ser
fixado na parte inferior da base da
maaquina.

A alavanca ‘1, é usada para levantar
e abaixar o pé calcador enquanto
que a alavanca ‘2’, € usada para
controlar a largura do ponto (ver
Figura 36).

Para preparar a joelheira, de maneira
que se possa controlar a largura do
ponto através dela, proceda como
segue: (ver Figura 36).

Segure o brago ‘3’ e solte o parafuso
‘q’,
Desloque o braco “3’, localizando-o

por debaixo da alavanca ‘2 e em
seguida, reaperte bem o parafuso ‘4"

Solte a contra porca do parafuso ‘7’ e
depois, solte esse parafuso.

Localize a parte dobrada do braco ‘3’
de modo que essa dobra fique quase
na horizontal, quando a sapata ‘5’ for
totalmente empurrada na direcdo da
seta ‘A",

Depois disso, reaperte bem a contra
porca.

Figura 36

Com o brago ‘3’ localizado nessa
posicao, solte o parafuso ‘8’ e
desloque esse braco para cima ou
para baixo, até conseguir uma
distancia de 67 mm entre a dobra do
braco e suporte ‘9’.

Ver na Figura 36 o item ‘10’ que
identifica essa distancia.

Solte os parafusos recartilhados ‘11
e “12’, para que a alavanca
reguladora da largura do ponto ‘13,
possa ser deslocada desde zero até a
largura maxima, (20U-109/ 109C /
308: 9 mm ou 20U-112/112C: 12
mm).

Solte entao a contra-porca do
parafuso ‘14’ e em seguida, regule
esse parafuso de tal forma que
quando a sapata ‘5’ for empurrada
na direcao da seta ‘B’, ela possibilite
levar a alavanca ‘13’ reguladora da
largura do ponto, até a posicao de
maxima largura.

Reaperte bem a contra porca “14".

Observar que a largura do ponto
sera maior, toda vez que a sapatilha
‘5’ for empurrada na direcao da seta
‘B’ e que essa largura se tornara
menor na medida em que a sapata
for sendo gradativamente liberada.
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3.26

Pecas para
fazer caseado

3.27

Pecas para
fazer bainha

Pé para casear ‘1°, chapa da agulha ‘3’, conforme mostrados na Figura
de uso geral ‘2’ e dente impelente 37, sdo utilizados para casear.

606652(20U-109/109C/309)
606402(20U-112/112C)

606688(20U-109/109C/309)

606692(20U-109/109C/112/112C/309) 606502(20U-112/112C)
Figura 37
Pé embainhador ‘1’, chapa da nas Figuras 38 e 39, sao utilizados
agulha para costura reta ‘2" e dente para fazer bainha.

impelente ‘3’, conforme mostrados

410192 541937-452 543979

Figura 38

Figura 39
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Pé para ziper “1°, chapa da agulha de costura reta ‘5’ conforme mostrados
. uso geral ‘2’ ou chapa da agulha para na Figura 40, sao utilizados para

costura reta “3’, dente impelente de fazer pregar ziper ou cordao (vivo).

Pecas para uso geral ‘4’ ou dente impelente para

Zipper ou
cordao

Cuidado

Desligue a
maaquina.

605652(20U-102/102C/309) 606588(20U-109/109C/309)
402(20U-112/112 2(20U-112/112C
606691 606402(20U /112C) 606502(20U / )
AN
fo—
606695 606697

o~
e

Costura de ziper Costura de cordao

Figura 40
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L

4.1

Limpeza da
magquina

4.2

Lubrificacao

4.3

Inspecao de
seguranca

Manutencao

Limpe o cabecgote periodicamente
com um pano macio e seco para
retirar o excesso de poeira do
cabecote.

Nao utilize nenhum tipo de solvente
para limpar a superficie.

Caso e a maquina estiver ociosa
por um longo periodo, lubrifique
conforme instruido no topico 3.6.

Verifique periodicamente se todos
os dispositivos de seguranca estao
devidamente instalados e
ajustados.

Verifique se todos os parafusos de
fixacao e suporte do cabecote estao
devidamente apertados.

Verifique se a correia nao esta
excessivamente desgastada e se
esta com a tensao adequada.

Verifique se nao ha
sobreaquecimento do motor e se o
cabo e o conector de forca nao
estao danificados.
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Problemas

Quebra da linha

das agulha

Quebra da linha
da bobina

Falha de ponto

Quebra da
agulha

Tecido nao

avanca

Tecido enruga

Barulho ciclico

Maquina nao

parte

Resolucoes de Problemas

Possiveis Causas

. A linha foi passada corretamente através da

maquina?

. As areas de passagem da linha tais como, guia

linha ou discos de tensao, estao limpas?

. A tensao da linha que vai para a agulha, esta

muito alta?

. A agulha esté torta ou com a ponta rombuda?

5. A agulha foi montada corretamente?

. A bitola da agulha é a apropriada para a linha e

o tecido que estao sendo usados?

7. A linha esta com fiapos ou noés?

10.

11.

12

13.
14.

15.

16.

17

18.

19

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.
28.

29.

. A bobina foi enchida corretamente?

. A linha esta emaranhada ou presa?

As tensoes das linhas estao corretas?

A bobina esta livre?

. A agulha foi montada corretamente?

A agulha esta torta ou com a ponta rombuda?
A bitola da agulha e a linha, sao apropriadas
para o tecido?

A linha foi enfiada corretamente através da
maquina?

A agulha foi montada corretamente?

. A agulha esta torta?

A bitola da agulha é a apropriada para o tecido?

. O parafuso que prende a agulha, esta solto?
O tecido esta sendo puxado durante a costura?

O dial regulador do comprimento do ponto,
esta corretamente regulado?

A pressao do pé calcador esta apropriadamente
regulada?

A linha foi enfiada corretamente?

A ponta da agulha estd rombuda?

A tensao da linha que vai para a agulha, esta
muito elevada?

Existem fiapos ou residuos no dente
impelente?

Existem fiapos ou residuos na langadeira?
Os plugues de forca estao apropriadamente
conectados?

A chave que liga a maquina foi acionada?
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Possiveis Solucoes

. Corrija a passagem da linha.

. Retire também os fiapos e quaisquer residuos da

caixa da bobina e da lancadeira.

. Ajuste a tensao.

. Troque a agulha.

5. Monte corretamente a agulha.

. Escolha a linha e a bitola da agulha

corretamente.

7. Retire os fiapos ou nds da linha.

8. Confira e corrija se necessario.

9. Desfaga um possivel emaranhamento da linha

10

11.

12

13.

14

15.

16.

17

18.

19

20.

21.

22.

23.
24.

25.

26.

27.

28.

na caixa da bobina ou na lancadeira.

. Regule corretamente a tensao da linha que vai
para a agulha e da linha da caixa da bobina.
Verifique se a bobina foi cheia corretamente.

. Verifique e corrija se necessario.

Troque a agulha.

. Escolha uma agulha e linha que sejam

apropriadas.
Corrija o enfiamento da linha.

Verifique e corrija se necessario.

. Troque a agulha.

Escolha a bitola que seja correta.

. Aperte firmemente o parafuso.

Guie o tecido com as maos mas ndo o puxe
durante a costura

Regule o dial para obter um ponto com

comprimento maior.
Verifique e corrija a pressao se necessario.

Verifique e corrija se necessario.

Troque a agulha.
Verifique e reajuste se necessario.

Limpe o dente impelente e a area por debaixo
da chapa da agulha.

Limpe a lancadeira.
Verifique se os plugues estao conectados.

. Verifique se a chave liga - desliga esta ligada.
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6.1

Componentes

das tampas

(3]
[09]
%
™
—
—
<t
[Te]
[Te)

554118-385

32
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6.1

Componentes
das tampas

=
o
©

o)_\_\_\_\ooooo_‘d.;.\o_\m_\c_\m_\_‘o_\_\_\o_\_\_\_‘_\o_\_|_\_|c_\_\_\:
N

606454
606637
606638
G0207-8
606452
606453
606449
606451
GS272-8
606439
550032
544208-005
606447
606448
GZ202-8
606446
544208-005
606639
GR482/6-8
606440
606442
606441
606443
GL162-8
606439
606602
606398
GT150-8
606397
554128
554144
544212-001
GK146-8
GR406/-8
GR232-8
GS132-8
GR480/2-8
J900112-001
J900112-002
J900112-003
J900020-xxx
R03001

w
(o)) N o
©

1
1
1
0
1
1
1
1
0
1
1
1
1
1
0
1
1
1
0
1
1
2
1
0
1
2
1
0
1
1
1
1
0
0
0
0
0
1
1
1
1
6
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6.2

Componentes
do estica fio,
eixo horizontal
e volante

A la|la|lalajlalalajlalalo
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6.2

Componentes
do estica fio,
eixo horizontal
e volante

606467
606465
606473
606643
606420
606469
606444
606644
606484
601478
606478
606477
504066
504101
606480
606481
541606
504066
541607
541607-308
504028
606483
606482
606482
606645
606480
606485
606487
606488
505009
415763-383
154756
606489
601489
606420
606712
606713
53C/5-17
10.2-37

=
o
©

=

clolv | m|INM|ola|lajlalalalalalajlajlalalalvMola|NMalalalalalalalolamalNlalalalalalala
N

ool Ia N m|loo|a|lalajla|lalalalalala|lNM 2o |lalalalalalalalolm (N alaajlalala

1
1
1
1
1
1
2
1
1
0
1
1
1
1
1
1
1
2
1
0
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
0
2
1
2
0
0
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6.3

Componentes

da barra de
agulha, barra

de pressao e

chapa da

agulha

36
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6.3

Componentes
da barra de
agulha, barra
de pressao e
chapa da
agulha

606646
606461
606463
606647
606456
606458
606459
606457
606516
606460
GR466-8
GR252-8
1910-05
606648
606592
606649
606594
606593
606600
606599
606601
606650
606651
606444
606652
606402
606403
606653
606404
606405
606401
606654
606399
606400
606401

o
©

=

Nla|la|alNalala|acoa|mloa|lalajalalalalalala|jlolmlalalNlajla|laalaloa
N

N o |a oM alalaa|loam|ola | alalalajlalaalalalolalaalalNla|lalalalo=

N o ala|lN[alalamalolmmnloa|lalalalajlalalalalalolalalalalN|alalalalola
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606420
606539
606655
606655-308
606656
410056
606542
606541
606444
606590
606589

6.4

lancadeira

» 0 O ®
8T ¢ T
S0 S 0
¢ g DS
SSRN &
Qo3>
Q (1]
Es
o N
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6.4

Componentes
do came do
Ziguezague e
avanco da
lancadeira

606588
606657
606586
606658
606659
GW178-8
GR243
GZ222-9
GC149-8
GS202-8
GR461/2-8
G0226-8
GS166-8
GS258-8
GR458/3-8
GS202-8
GO164-8
GR460/-8
GS020
606664
606663
606538
606663-308
606545
GS256-8
GS213-8
GR390/2-8
GZ175-8
GH210/3-8
GS216-8
GS217-8
GH179-8
GO177-8
GS219-8

©

N

O O O O O O 0O 0o o —= 00 = = 0000 o0 o0 o oo oo o o o0 = =0 = =0
= mm A A A A A A e a0, OO0 000 000 0 0 00 0 o0 o0 0 =R =20 =m-
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6.5

Componentes
da largura do
ponto e
posicao da
agulha
(centro/direita
/esquerda)
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6.5

Componentes
da largura do
ponto e posicao
da agulha
(centro/ direita/
esquerda)

=
o
©

=)
N

606511
606571
606569
606554
606553
606572
606577
606575
606576
606574
606573
606556
606665
606666
606667
606668
606546
606669
606547
606670
606557
606557-308
606555
606549
606549-308
606671
606551
606552
606560
606518
606562
554139-383
606564
606568
606673
606563
606674
606566
606565
606675
606675
606676
554140-383

OO O O O OO0 O OO0 O = =2 N=2 =23 2 N-=" 0N -0 00 0 00 OO0 OO =~ N === 23 NNMNMNDNNN

A ma A A a AN O 2NN A AN =2 A aAaNO -2 NO A 2 O A a2 0 A O 2 aN= 2 A aNN NN
A a A A A AN, ONN 2 AN A 2 AaNO 2, NO R m a0 R 20 =m 02NN = Aam A A NN DNDNNND -
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6.6

Componentes

do eixo verti-

cal e eixo
acionador da
lancadeira

42
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6.6

Componentes
do eixo verti-
cal e eixo
acionador da
lancadeira

606533
606534
606679
504101
504101
606528
606523
504101
543914
504101
606537
606680
541684
543944
504101
606681
606525
606420
606523
606523
504101
504101
606682
606526
606522
606420
541685
504101
606523
504101

©

-

OO N === 20 RO IN O == O N =0 N =N = N == NN = = =

N =N = 2 202 0NO- 20 =NO - 0O0O0OO0OO0OOOOo oo oo o

N =N = 2 202 0NO=-= =2 0= NO-= 00000 oo oo oo o

Méquinas de Costura Ziguezague | Manual de Instrucdes e Lista de Pecas

43



6.7

Componentes
da lancadeira
e caixa de
bobina
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6.7

Componentes
da lancadeira
e caixa de
bobina

=
o
©

aaa N O|m|lOl0O|m | mlaaalalN = BAN =

606517
606518
606516
606519
541689
504101
606516
606515
606520
606410
606444
606513
606683
606683C
606514
606514C
606684
606512
606510
606511

2
4
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
0
0
0
2
1
1
1
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6.8

Componentes
da alimentacao
e alavanca do
retrocesso
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6.8

Componentes
da alimentacao
e alavanca do
retrocesso

606618
606617
606609
554138-383
543803-004
544218-053
606610
606685
606611
606686
606494
606496
606495
606509
606496
606494
606615
606434
606612
606614
606602
554131-467
551131-467
374564
554134
554136
504010-453
554135
544213-001
53C/7-1
53C/7-2
53C/7-3
GB/T896-1986
GB/T6713-2000
53C/7-4

=
(=]
©

-
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N
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0
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6.9

Componentes
do mecanismo
da alimentacao
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6.9

Componentes
do mecanismo
da alimentacéao
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6.10

Componentes
da alavanca
da barra de

pressao e
mecanismo
da tensao
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6.10

Componentes
da alavanca
da barra de

pressao e
mecanismo
da tensao
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6.11

Componentes
do mecanismo
de transporte
do dente
(somente para
20E-910)
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6.11

Componentes
do mecanismo
de transporte
do dente
(somente para
20E-910)
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53C/7-11
50020004
53C/7-5
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6.12

Componentes
do mecanismo
do ziguezague

da barra da
agulha

(somente para

20E-910)
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W34
53C/5-12
GB/T70.1-2000
53C/5-8
53C/5-7
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6.13

Componentes
do sistema de
controle
(somente para
20E-910)
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6.14

Componentes
do suporte das
linhas
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6.14

Componentes
do suporte das
linhas

30102032
30128024
10128006
N02001
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30103044
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6.15

Componentes
do acessorio
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6.15

Componentes
do acessorio
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6.16

Componentes
da tampa da
correia

281840-383
281833-383
281834-383
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