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INTRODUCAO

Leia e siga atentamente todas as instru¢oes técnicas, antes de operar a maquina.
Os danos causados na maquina devido a inobserviancia do Manual Técnico,
implicard na perda da garantia fornecida pelo fabricante.

ACESSORIOS QUE ACOMPANHAM A MAQUINA
- Chave de fenda

- Chave de boca 7-8 mm

- Pinga

- 2 Agulhas

- Chave de fenda pequena (agulha)
- Oleo

- Almotolia

INDICE

| = LUBRIFICAGAO ..ot 1

H = VOLTAGEM .cooooeeoeoeeeeeeveeeeeeeee e s 3
I - PROCEDIMENTO PARA OPERACAO DA MAQUINA...coo.ovcviereeans 3
H.1 = COLOCAGAO DAS AGULHAS ...t 3
0.2 - PASSAGEM DA LINHA NA LANGCADEIRA......coooorreereeees s 3
H.3 = PASSAGEM DA LINHA NAS AGULHAS. ... 5
1.4 = COMO INICIAR A COSTURA ....cooeveerereeeveseeeeees s 5
IV = AJUSTE DOS TENSORES......voeeeoeeeeeieeeeeeeeseieesssesesas s sssens 5
V - AJUSTE DA PRESSAO DO CALCADOR ......ooeveeeceeeeeeeresssssssseessenene 7
VI - REGULAGEM DO TRANSPORTE .....oorvreriereeeseeeeeeesresssssssesessesssssssneens 7
BB~ TESTES E AJUSTES ...oouoounvvene sisiissnsaissisdsssssrinstiesssinsansssoss s sissssssstissssmsisssass 8
VI = SINCRONISMO DA MAQUINA ..o 9

IX — ESPECIFICACOES TECNICAS ..ot 14



I - Lubrificagiao

Tipo de dleo:  Singer Especial

Em trabalho continuo. Lubrifique de 4 em 4 horas todas as partes externas da maguina
como:

barra de agulha, brago da barra da agulha, bielas e pontos pintados de vermelho.

Preencha através do bujdo o reservatério de 6leo de forma que o nivel de 6leo fique um
pouco acima do trago vermelho do visor de 6leo. Fig. 1

_Nota: Observe o nivel de 6leo no acumulador situado na parte inferior da maquina.
Se 0 mesmo estiver cheio, retire-o desenroscando para o lado esquerdo.
Nao reutilizar o 6leo na maquina. Fig. 2
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PONTOS A SEREM LUBRIFICADOS
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Il - Voltagem

Antes de ligar o motor, certifique-se de que a voltagem do motor seja igual darede elétrica
local (110 - 220 V).

Il - Procedimento para Operacao da Maquina |

A colocagdo incorreta das agulhas e das linhas torna impossivel o funcionamento normal
da maquina. ‘

I11.1 - Colocagao das Agulhas |

a) Gire a poliada maquina no sentido horério, até que a barra da agulha atingir seu ponto
morto superior.

b) Introduza o cabo da agulha no orificio da bitola, empurran-
do-a até o fundo. Fig. 5

BITOLA _
c) Gire a agulha de modo que sua cava fique para tras, e a
canaleta para a frente. Fig. 6 Fig.5 '
d) Aperte levemente o parafuso de fixagdo, o necessario para
segurar a agulha,
Obs.: use somente agulhas tipo 7380. :’G:JLHA
AGULHA
N2
Fig. 6
CAVA /
CANALETA

I11.2 - Passagem da Linha na Langadeira
a) Abra a tampa frontal da maquina

b) Passe a linha no tensor e passadores na ordem numeérica Fig. 5
c) Apds passar a linha, deixe-a sobrar uns 10 cm para a direita da lan¢adeira.
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111.3 - Passagem das Linhas nas Agulhas

a) Passe uma de cada vez seguindo a ordem alfabética Fig. 7

b) Tome cuidado para ndo trocar o tensor de sua respectiva agulha (ndo cruzar as linhas)
ou seja: Tensor n? 1 para agulha n® 1
Tensor n? 2 para agulha n® 2

¢) Deixe sobrar uns 10 cm de linha depois do furo da agulha.

I11.4 - Como Iniciar a Costura

a) Feche a tampa frontal, deixando a sobra de linha das langadeiras para dentro.

b) Levante o calcador e coloque o tecido embaixo do mesmo, abaixando o calcador em
seguida.

¢) Segure a sobra de linha das agulhas, gire a maquina manualmente no sentido horério
até fazer 5 a 6 pontos (para fixar o ponto).

d) Ligue o motor e costure
Obs.: ndo costure fora do tecido.

IV - Ajuste dos Tensores

A magquina ja esta regulada na pressdo correta, para a linha
que foi usada nos testes de fabrica.

Ao trocar-se a linha, pode haver necessidade de um novo
reajuste nos tensores.

Obs.: para apertar o0 ponto gire o botdo do tensor no sentido
horario e para afrouxar, no
sentido anti-hordrio. Fig. 8

Fig. 8
Nota - A qualidade da linha é muito importante, portanto use somente linhas de boa

qualidade, a fim de evitar falhas na costura e conseqiientemente, a chamada de um
técnico.

TIPOS DE LINHA A SEREM USADAS
Agulha: Linha 100% poliester
Linha mista 70% poliester e 30% algodao
Langadeira: Linha 100% poliester texturizada (banlon)
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AJUSTE DAS TENSOES DA LINHA

TENSOR N2 2 TENSOR N2 1

Costura Normal
Frouxo Frouxo

Frouxo Frouxo

Obs.: A tensdo do tensor N2 3
deve ser suave.

ESTICA Fi0
LANGADE IRA
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V - Ajuste da Pressao do Calcador

A pressdo do calcador esta regulada de fabrica para malha e moleton. Fig. 13

Se a maquina marcar o tecido que esté sendo usado, gire o parafuso pressurizador em

sentido anti-horario, até que as marcas desaparecam. T T P

Obs.: gire aproximadamente 1/4 de volta, e torne a °°“A-APR

testar a maquina.

Se a maquina n3o puxar bem o tecido (patinar)
proceda da mesma forma, girando o parafuso em
sentido horério.

Fig. 13

Vi - Regulagem do Transporte

O comprimento entre os pontos, & obtido na regulagem da biela esquerda.

Colocando-se a biela para baixo, diminui-se o comprimento entre os pontos, para
aumentar o comprimento procede-se inversamente. Fig. 14

MOD. LF 257
VISTA DE TRAS
- STHN
//L .
/ Fig. 14

PARAFUSO DE REGULAGEM DO
COMPRIMENTO DO PONTO N2 0304
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VIl - Testes e Ajustes

PROBLEMA CAUSA SOLUCAO
A MAQUINA ' .
NAOQLLIJGA Plug nédo esta ligado na tomada Ligue o plug na tomada
Linha passada errada Passar corretamente a linha
RUPTURA Tensor apertado ou frouxo Regule a pressao da linha
DA Agulha mal colocada Posicione-a corretamente
LINHA Agulha danificada Troque a agulha
Linha de ma qualidade Troque a linha
Linha passada errada Passar corretamente a linha
FALHA Tensor apertado ou frouxo Ajuste o tensor
DE Agulha mal colocada Coloque-a corretamente
PONTOS Agulha danificada Troque a agulha
Linha de ma qualidade Troque alinha
QUEBRA Agulha mal colocada Coloque-a corretamente
DE Agulha colocada estava torta Troque a agulha
Linha e tecido trancado na chapa Limpar os furos da chapa de
AGULHA
agulhas
Ponta da agulha estava rombuda Troque a agulha ]
AGULHA Agulha estava empenada Troque a agulha
FURA O Agulha grossa demais Coloque agulha mais fina
TECIDO Agulha de ponta normal Coloque agulha de ponta bola
Tecido de méa qualidade (seco) Vaporizar o tecido
N COST,URA Ha& poeira ou fibra acumulada Retire a porca do tensor e limpe os
ESTA discos

IRREGULAR

entre os discos do tensor




3 - ALTURA DA AGULHA
Até a chapa do ponto. Fig. 17

[_] PMS

Fig. 17

»n,_—

il

4 - REGULAGEM DO EXENTRICO DA LANCADEIRA
a) Gire a maquina em sentido horario até a ponta da langadeira ficar rente com a agulha
pelo lado esquerdo. Fig. 18
T1

é / Fig. 18

b} Coloque o gabarito na barra da agulha, encostando-o na bucha. Fig. 19

) %ﬁ
Fig. 20

c) Gire entao a polia no sentido anti-horario, até o
gabarito encostar novamente na bucha. Fig. 19
Nesta posi¢ao a ponta da langadeira deve passar
0,5mm da agutha pelo lado direito.

-

0,5
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d) Se ndo coincidir, regule o excéntrico do movimento da lancadeira (pega 6116} e solte
novamente o gabarito, e refaca a regulagem. Fig. 21

PARAFUSOS DE FIXAGAO

. PEGAN?°6116

5 - ALTURA DA LANCADEIRA
Encaixar totalmente a langadeira na pega n® 6103,
Fig. 22 Fig. 22
PROCEDIMENTO DE REGULAGEM: 0252 d
a) Certifique-se que a pega n? 6103 esteja encaixada, e 0

apoiada no eixo 6104, S 3
b) Coloca-se a lancadeira, e aperta-se os parafusos n®

0252. 02358
c¢) Para regulagem do angulo da langadeira em relacdo  ei02-a

as agulhas, regula-se somente o parafuso n? 0258,

ndo alterando-se a posi¢do do parafuso n® 0252. 6104
6 - DISTANCIA DA LANCADEIRA COM A 1* AGULHA
a) A distincia é de 2,5 mm.

Fig. 23
MAX.
-
(e
2,5
- Fig. 24

b) Quando a langadeira passar pela agulha da direita, sua ponta deve passar acima do
furo da agulha. Fig. 24.
Se ndo obtivermos este resultado, tentaremos erguer alancadeira, se possivel. E depois
em segundo plano tentaremos regular pela altura da barra da agulha.
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7 - TRAJETORIA DA LANCADEIRA

Na ida a langadeira passa nas duas agulhas com a mesma folga. £ na volta quando as
agulhas deslizam nas costas, a agulha mais baixa (direita) passa rente & cabega da
lancadeira e a agulha mais alta (esquerda) desliza um pouco.

Esta regulagem consegue-se no exéntrico do movimento transversal da langadeira
alinhando seu 12 parafuso em sentido de rotagdo com a marcagao existente no exéntrico
do movimento longitudinal n® 6116, Fig. 25 ‘

Fig. 25 AGULHAS

BIELA DA

BARRA DE

AGULHA
EXCENTRICO DO

MOVIMENTO TRANSVERSAL

MARCAGAO ',ﬂ\‘

ESTICADOR DA
LANGADEIRA

O PRIMEIRO PARAFUSOEM -
SENTIDO DE ROTAGAO,
ALINHAR C/ A MARCA NO
EXCENTRICON?6116

e
SUPORTE DA
LANGCADEIRA
EIXO SUPORTE DA EXCENTRICO DO
LANCADEIRA MOVIMENTO LONGITUDINAL

Ne 6116
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8 - DISTANCIA DA LANCADEIRA com as agulhas conforme Fig. 26

Fig. 26

0.05 L_

9 - REGULAGEM DAS MOLAS DE RETENCAO DAS LINHAS
a) Retira-se o conjunto tensor da maquina Fig. 27

b) Solte o parafuson® 0289 e gire o pino do tensor n? 6120 dando mais ou menos pressao
da mola de retencao.

c¢) Coloque o conjunto tensor na maquina e regule o curso de agao da mola de retencdo
de linha.

Girando para a direita maior sera o curso, e para esquerda menor o curso da mola.

Obs.: quanto menor o curso da mola, maior a lacada da linha. Quanto maior o curso da
mola, menor a lacada da linha.

CURSO N 0289
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IX - Especificacoes Técnicas

ITEM ESPECIFICAGAO
Largura da COSUTA ... 2, 8MM

TipO de QBUINA .o B-63
Comprimento dO PONLO .....ccvevceereeerc et 3mm

Altura Mmax. CalCAdON ..o 5mm
Quantidade de agulhas .........cccccovevvreiecicceeereeeee e 2

Classe d€ PONTO ....ceoeeeereeeeeeece et 402

Transportes ......... e, e SRS OOOOOO reforcados com diferencial
RPM MAQUING ..o ettt 2500 RPM

RPM MOLOT ettt et cen et e 1750 RPM
POENCIA AO MOOT ...t v sse s saeene e 1/3 HP

Didmetro polia MOtOT ...co.viiirecee e e 295
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NORMAS DE GARANTIA

Esta maquina possui garantia contra defeitos de fabricacdo ou de
material pelo periodo de 12 meses a partir da data de emissdao da nota
fiscal.

Fica automaticamente invalidada a garantia, se o aparelho sofrer algum
dano devido: acidentes, descuidos, ajustes, consertos, oscilacdes elé-
tricas, alteragdes de pegas ou consertos efetuados por pessoas ndo
autorizadas pela Singer.

Os riscos de transportes e despesas para a unidade de assisténcia
técnica sao de responsabilidade e conta do adquirente.

O fabricante reserva-se o direito de modificar componentes ou especi-
ficagbes, para atender as necessidades do consumidor, sem aviso
Prévio.

Nota: Para a prestagdo de servicos em garantia, é necessdrio a
apresentagao da nota fiscal de compra a unidade de assisténcia técnica.




SINGER ;
Singer do Brasil Ind. e Com. Ltda.

Rod. Santos Dumont, km 12
13054-200 Campinas SP
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REGULAGEM PARA MECANICOS

VIIl - Sincronismo da Maquina

1 - CURSO BARRA DA AGULHA

Regula-se na biela barra da agulha. Para dentro aumenta-se o curso, para fora
diminui-se o curso. Fig. 15

i O] rus

= = 8 1
_ 1= @ ~ Fig. 15
ET |
|
\ BIELA BARRA

DA AGULHA

MAX

VISTA DE TRAS
Nota: PMS - ponto morto superior ¢ PMI - ponto morto inferior
2 - CURSO DA LANCADEIRA

Regula-se na biela do movimento da langadeira. Para dentro aumenta-se o curso, para
fora diminui-se o curso. Fig. 16

Fig. 16
<
~
|
PARAFUSO FIXAGAO

‘BIELA





