MAQUINA DE COSTURA
OVERLOCK

14U23A

MANUAL DE OPERACAO

SINGER




e Certifique-se de que a voltagem da sua tomada € a mesma do motor.

® Desconecte a plug da “forga” sempre que for trocar a(s) agulha(s), pé calcador ou
chapa, isto para evitar eventuais acidentes.

® Desligue sempre a méquina antes de limpé-la.

e NZo puxe em demasia 0 tecido quando estiver costurando, pois poderé entortar a
agulha e consequentemente quebré-la.

® NZo tente ajustar a correia do motor. Sempre que for necessério algum ajuste, solicite
um técnico numa autorizada mais préxima.

® Manuseie com cuidado o0 seu pedal controlador de velocidade e evite deixar cair no
chdo. Quando guarda-lo, ndo deixe nenhum peso sobre ele.

e No caso de costurar tubulares, preste atencé@o sobre a area a ser costurada para
evitar erros de costura e corte no tecido.

® Sempre que for transportar a méquina, faga-o por intermédio da alga metalica.




PREFACIO
Agradecemos a sua aquisicao de uma méaquina de costura SINGER.

Esta maquina & ideal para costurar em overlock com dua linhas; ponto corrente com duas linhas e overlock com ponto
de seguranga em materiais leves & pesados (Jeans).

" Marca Registrada de The Singer Company
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1. Partes principais l

Dial de tens@o da linha do
“looper” do ponto corrente

; Guia linhas | : « y
Dial de tenséo da linha do \L ® Miquina com a tampa do “looper” aberta
“looper” do ponto overlock

Dial de tenséo da linha da
agulha do ponto overlock

Alga || | Metélica

Paraf, de regulagem de
pressao do calcador

Pino do cone

“Looper” do N\~
ponto corrente

Base mével Porta cones

% \‘-ﬂ"loopef’ do ponto
overlock

Chapa do dente

»Tampa do motor

Polia da maquina

Dial de regulagem do transporte

Tampa dos “loopers”
Tampa da polia




2. Preparagao para costura
Conecte 0 plug do pedal na tomada da méquina e depois conecte o plug do cabo de “forga” na tomada de parede.

Pedal controlador da velocidade

Elbgroa g Tomada de parede

Para funcionar e controlar a velocidade, pressione o pedal controlador. Quanto mais vocé pressionar maior seré a velocida-
de. Para parar a miquina basta tirar o pé do pedal.

Precaugoes:

® Cerlifique-se de que a voltagem da sua tomada & a mesma da méquina.

® Manuseie com cuidado o pedal controlador e evite deixé-lo cair no chdo. Quanda guardé-lo, ndo deixe coisa alguma sobre ale,

® Desconecte 0 plug da "forga"sempre que for trocar a agulha, pé calcador, chapa dos dentes impelentes ou apés o término do
trabalho de costura, Isto é para evitar eventuais acidentes.

® Antes de limpar a méquina, desconecte-a da tomada.



3. Passagem das linhas

Haste do guia linhas

Guia linhas

Quando estiver usando o ti-
po de carretel convencional
pequeno ajuste a capa plés-
ticas, (fornecida com a mé-
quina), sobre o carretel.

Quando estiver usando linha
sintética, que faciimente pula
fora do cone, cologue-a luva
anti-escorregadica, (forneci-
da com a mAaquinas), sobre a
linha, pondo-a pela parte in-
ferior do cone para a supe-
rior, mas deixando o final
(topo do cone livre), sem co-
bri-lo com a luva.

Porta cones

Levante a haste até 0 m&ximo e cologue o guia linha na dire¢éo dps cones
respectivamente. Cologue os cones no porta cones conforme a figura &
esquerda.

Distribuidor de fio

i
i
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'f"".tfofofi'f‘»‘

1

Anti-derrapante_ _




e Como remover a capa cilindrica ® Para recolocar a capa

apa cillndrica

1. Puxe a capa cillndrica para a esquerda

® Levante a parte traseira da capa, colocando-a
€ ao mesmo tempo.

sob a chapa dos dentes impelentes e depois
2. Levante-a para remové-la. pressione para baixo para encaix4-la.

* N&o remova a capa cillndrica quando a maguina

estiver em funcionamento,

® Como abrir a tampa do “looper”

1. Empurre a tampa ao méximo para a direita e
2. Puxe-a para baixo para sua direcéo.

* Certifique-se de que a tampa dos “loopers” est4 fechada antes de
comecar a costurar.




® Como passar as linhas comretamente

N&o se consegue uma boa costura se as linhas estiverem passadas incorretamente.

A passagem das linhas esté ilustrada em cores na parte traseira da tampa dos “loopers”

(1) Abra a tampa dos “Loopers”. Passe a linha do “Looper” do ponto corrente na sequéncia de 1 a 8,
conforme indica a figura (os pontos de passagem da linha estdo em amarelo)

Estique a linha e passe-a por

entre os discos de tenséo. Puxe
a linha certificando-se de que a
linha estd entre os discos de
tenséo.

® Use a pinga para passar a
linha no “looper” 7, 8

® Puxe aproximadamente
5 cm (2') de linha pelo orfficio
do “looper”




(2) Passe alinha do “Looper” do ponto overlock na sequéncia de 1 a 6 (0s pontos de passagem da linha estao em laranja)

Estique a linha e passe-a por
® entre os discos de tenséo.

Puxe a linha certificando-se de

que a linha est4d entre os
/ discos de tenséao,

® Use a pinga para passar a
linha no “Looper” 6

® Puxe aproximadamente 5
cm (2’) de linha pelo orificio
do “Looper”




( 3) Passe a linha na agulha no ponto overlock, na seqiiéncia de 1 & 7 (os pontos de passagem estdo em verde).

A passagem da linha pelo olho da i
agulha 7 poder4 ser facilitada colo- |Piscos de
cando a faca mével fora da posigdo |lenséo g
de servigo. (vide figura péag. 18).

Estique a linha e passe-a por entre os
discos de tensdo. Puxe a linha certifican-
do-se de que a linha esta entre os discos
de tensdo.

® Use a pinga para passar a linha na
agulha 7

e Puxe aproximadamente 5 cm (2') de
linha pelo oriffcio da agulha




(4 ) Passe a linha na agulha do ponto corrente na sequéncia de 1 a 10 (os pontos de

U‘U_Vm passagem estdo em azul)

@

Estique a linha e passe-a por entre os
discos de tensdo. Puxe a linha certifi-
cando-se de que a linha esté entre os
discos de tensao.

‘
B

N

® Use a pinga para passar a linha no
olho da agulha.

® Puxe aproximadamente 5cm (2') de
linha pelo olho da agulha.




( 5) Verifique se as linhas estao colocadas corretamente nos discos de tensdo (especial-
mente as linhas das agulhas)
Se as linhas nao estiverem corretamente passadas por entre os discos de tenséo, os
pontos debaixo do tecido estaréo frouxos, confonme mostra a figura.

— - —_—

Linha do Linha da agulha
nLooper"

o Como frocar as linhas

Quando desejar trocar a(s) linha(s) por outra(s) diferente(s), os componentes por on-
de passa(m) a(s) linha(s), deverao sofrer ajustes de acordo com a nova linha.

( 1) Corte a linha no ponto préximo ao guia linhas,
e faga um né com o fim da linha que estava
em operagao com o infcio da nova linha.

{ 2) Levante o pé calcador

{ 3) Gire o dial da tensdo das linhas de modo a re-
duzir a tens@o nelas e puxe-as até que os nés
ultrapassem o pé calcador aproximadamente
5 cm(2")

( 4) Quando puxar a linha da agulha, puxe até o n6
chegar ao olho da agulha. Quebre a finha no né
e passe a nova linha pelo olho da agulha.

10
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4. Como costurar

Linha da /\
agulha 4 \
y \
:lar.'—_\r:_p:-—.. ,/
y / Linha do \
Lado superior /" looper™ \
4 ; \
Lado inferior
Alavanca do
movimento

do looper
(traseiro) \'

Esta méquina pode executar trés tipos diferentes de pontos, isto com alguns simples ajustes.
1. Formagao do ponto de seguran¢a
O ponto de seguranca pode ser obtido quando usamos todas as 4 linhas.

O acabamento do ponto & perfeito e pode ser aplicado em tecidos leves & médios.

(Aplicagd@o) costuras internas de saias, blusas e vestidos

2. Ponto comrente com duas linhas

O ponto corrente de duas linhas pode ser obtido quando as linhas da agulha e do
“looper” do ponto corrente s&o utilizados.

(Aplicagao) bainha em roupas de malhas, moleton, jersey, etc.

Quando for utilizar somente o ponto corrente, certifique-se de que o “looper” do
ponto overlock esta destravado de modo a ndo mover-se no correr da costura.
Coloque a faca mével na posicao fora de servigo (veja pag. 18)

® Destravamento do looper do ponto overlock
Com uma chave de fenda, gire o parafuso fixado no looper do ponto overlock no

sentido conforme a figura até que o parafuso saia do guia do movimento vertical do
looper.

Parafuso fixado no looper do ponto overlock



Algvanca do movimento do
' N _L__Qgﬁper (frontal)

Quando costurar com a faca na posigao de fora de servigo, poderd se costurar de modo
mais conveniente, instalando-se o guia para ponto corrente na tampa da faca

Tampa da faca

AL A YR A A AN AR A"

Linha do |
Looper

3. Formacao do ponto overlock

Ponto overlock de boa qualidade pode ser obtido quando usamos a linha da
agulha do ponto overlock e a linha do “looper” do ponto overlock.

(Aplicagao) overlock em blusas, paletds, cal¢as, etc.

12
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5. Teste de Costura

Apbs completar a costura, tome aproximadamente 5 ¢cm (2) do ponto
€ apds corte-o com o auxilio do cortador de linha que est4 instalado
no pé calcador,

Tendo a maquina preparada, com todas as linhas
passadas, coloque um pedago de tecido sob o pé
calcador.

Segure a linha da agulha a sua esquerda e gire a
polia da maguina de 2 a 3 voltas.

Caso durante a costura a linha se quebre, repita a
operacgao

Cortador
de linha




6. Como ajustar a tensao nas linhas

Ajuste a tenséo na linha de acordo com o tipo de material e espessura da linha.
O aumento de tensao na linha se d4 girando o dial de tensao para a posi¢éo { + ).

e Tensdo coireta na linha

Certifique-se de que as linhas estdo corretamente passadas na maquina,
pois caso nao esteja, ndo poderemos obter a tensdo de maneira adequada.

(veja pag. 6)

—_ponto corrente correto

Lado inferior

ponto overiock correto

Linha do looper

Linha da agulha 4

Lado inferior

o Como obter a tensao cormreta na linha

Dial da linha do
looper do ponto
corrente (amarela)

Dial da linha da
agulha do ponto
corrente (azul)

—r——1—1—X—

' Linha do looper

Lado inferior

Gire o dial de tensao da linha da agulha
do ponto corrente {azul) para ( + ) ou gire
o dial de tensdo da linha do looper do
ponto corrente (amarelo) para { - ).

14
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Quando a linha da agulha esta muito tensa Quando a linha da agulha esta frouxa

e a linha do looper esta frouxa. e a linha do looper esté tensa.

Dial da linha da agu- Dial da linha do loo- Dial da linha da agu- Dial da linha do loo-
lha do ponto overlock per do ponto overlock lha do ponto overlock per do ponto overlock
(verde) (laranja) (verde) (laranja)

E AN T
—————

i | e

E AR T}
| ————

] e

o

“S-\-{- 1
k= |
\ i Ih —1&&&*%
Linha da agulha f:«*’

| ' \
Linha do looper Linha do looper

Linha da agulha

‘_.

Gire o dial da linha da agulha do ponto overlock (verde) Gire o dial da linha da agulha do ponto overlock (verde)
para ( - ) ou gire o dial da linha do looper do ponto para ( + ) ou gire o dial da linha do looper do ponto

overlock (laranja) para ( + ) overlock (laranja) para ( - )
'y — 1 \
e o Dial de 7. Como ajustar o comprimento do ponto
ajuste do

| O dial de regulagem do dente da maquina esté pré-ajustado para 3 mm para
condicbes normais de costura. No caso de costuras em materiais pesados
ajuste para o ponto 4 e no caso de materiais leves, ajuste para o ponto 2.




8. Como costurar em pegas tubulares

Base mével

Como mostra a figura & esquerda, esta méquina possui uma base
cillndrica apropriada para servicos tubulares.
Para ter acesso, basta abaixar a base plana mével pressionando-a.

Esta gravura mostra como se deve
costurar &rea de dificil alcance, tais
como cavas, punho e bainha de
calgas.

Coloque a peca tubular no brago
livre e costure-a.

16



9. Ajuste da pressao no peé calcador

Parafuso de ajuste da ressee'}o o

A press&o do pé calcador desta méaquina & pré-ajustado para casos de cos-
tura em materiais médios. No caso de materiais leves, diminua a presséao.
No caso de materiais pesados, aumente a presséo.

Menos

presséao
N

Use agulhas SINGER cat. n? 2053, disponiveis nos tamanhos

10, 11,12 e 14, )

=l Como recolocar a agulha:
® Coloque a agulha no oriflcio
Para remover a agulha: = da barra de agulha até que
® Certifique-se de que a mé- ;r i ela encoste no fim do orificio
Parafuso | quina esté desligada. f“’ﬁ‘[ e gire a agulha de modo que
fixador | @ Gire a polia da maquina para LT a canaleta longa fique de
da agulha a sua direcdo, de modo a o |' || 1 frente para vocé. (vide figura

do ponto colocar a agulha na sua po- 1-'?. l Agutha a esquerda)

corrente sicédo mgis alta. Solte o pa- gﬁgg'eta ' I~—_ponto | e Segure firme a agulha e

Parafuso fixador \ \ ;agf:j;‘; fixador e remova a e \//i d overlock aperte o parafuso fixador.

da agutha do ponto | ponto }J,\\\Orifrcio
i o ] | corrente /. "da agulha|




11. Ajuste da largura do chuleado

A largura do chuleado desta maquina € pré-ajustado para 3,5 mm (9/64') para servigos normais. Caso necessite uma largura malor, vocé
pode regular para até 5mm (13/64') para costurar materiais pesados. Para o ajuste, siga as instrugbes abaixo:
1. Antes de ajustar, certifique-se se a méquina esté desligada.

2. Abra a tampa dos “Loopers”.
3. Gire a polia da méquina de modo que a faca fique na sua posi¢cdo mais alta e a cologue na posicao fora de servigo.

A faca mbvel deve estar

Pressione o suporte mé-
iy na posicdo de fora de

vel da faca para a direita

. ; A . 7 8N ) [ :
até o méximo e gire a ) Vs — lw_/j\) servigo como mostra o
bucha na diregéo, con- o '-----5____}:'--%1,{—\& desenho.
forme mostra acima. T~
w\,,:?_J

.l Suporte mével da faca

{ 4 ) Abaixe a base mével e retire a capa cillndrica (veja pag. 5)

{ 5 ) Solte os dois parafusos do suporte da faca fixa com a chave “Allen” e mova
a faca para a direita ou esquerda e aperte os parafusos. (No caso de chuleado
mais largo mova a faca para a direita. No caso de chuleado mais estreito, mova
a faca para a esquerda)

Suporte da
faca fixa

Parafuso fixador do
suporte da faca fixa

i e




( 6 ) Recoloque a capa cilindrica (veja pag. 5)

(7 ) Solte o parafuso da base de formagéo do ponto overlock e afaste para a esquerda ou direita de acordo com a largura do chu-
leado desejado e depois aperte o parafuso.

(8 ) Recoloque a faca mével na posigdo de servigo.

Bas
formagéo do
ponto overlock

Paraluso da base P caloador

de formacgéo do
pt. overlock

(9) Faga uma amostra . "
Se estiver de acordo, o ajuste est feito. Caso contrério, reajuste o base de formagéo do ponto overlock até o ajuste desejado,
repetindo a sequéncia acima (7, 8).



12. Como trocar as facas

A faca fixa deve ser trocada quando a sua &rea de corte estiver sem fio.

A faca fixa pode ser trocada de acordo com a sequéncia abaixo.

(1) Certifiqgue-se de que a maquina esta desligada.

(2) Abra a tampa dos “loopers” e coloque a faca mével na posigao de fora de servigo (veja pag. 18).
( 3) Solte o parafuso da faca fixa e a remova.

Parafuso da faca
fixa

Faca fixa

Mesmo nfvel

Chapa do dente

(4

(5

) Coloque a faca nova na canaleta do suporte, alinhe a faca de modo que a &rea
de corte figue no mesmo nivel que a face superior da chapa do dente e depois
aperte o parafuso. (Ver gravura ao lado)

) Recoloque a faca mével na posigéo de servico.

Suporte da
faca fixa

Faca fixa

20
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As partes vitais da méquina séo feitas de materiais especiais, portanto a lubrificagéo exigida é a minima, porém necesséria.

Os pontos de lubrificagéo, conforme mostra a figura abaixo, devem ser Iubrificadas periodicamente, de preferéncia antes
de cada servigo.



14. Razbes para a md qualidade do ponto e as suas solugoes

Quando encontrar alguma dificuldade na costura faga o ajuste conforme indica a tabela abaixo:;

Problema

Razdo

Solugéo

Tecido nao anda

® Pressao insuficiente no pé calcador

® Aumente a pressao no pé calcador (ver pag. 17)

Quebra de agulha

® Agulha colocada na posigao errada
® Tecido sendo puxado em demasia
e Parafuso fixador da agulha solio

® Cologue a agulha corretamente (ver pag. 17)
® N&o puxe o tecido com as maos, apenas o guie.
® Aperte firme o parafuso

Quebra de linha

® Passagem incorreta da linha

e Agulha torta ou ponta da agulha danificada
® Tensdo excessiva na linha

e Linha emaranhada

® Agulha colocada incorretamente

® Passe a linha corretamente (ver pag. 6)
e Troque a agulha (ver pag. 17)

e Ajuste a tensao da linha (ver pag. 14)

® Passe a linha corretamente (ver pag. 6)
e Coloque a agulha corretamente

Falha de ponto

e Agulha torta ou ponta da agulha danificada
® Agulha solta

® Passagem incorreta da linha

® Tipo errado de agulha

® Pressao insuficiente no pé calcador

® Troque a agulha (ver pag. 17)

® Cologue firme a agulha na posigéo correta (ver pag. 17)
® Passe a linha corretamente (ver pag. 6)

® Use a agulha Singer Cat. 2053 tam. 10, 11, 12 ou 14

® Aumente a presséo no pé calcador (ver pag. 17)

Ponto irregular

® Tensao da linha nao est4 balanceada

® Ajuste a tensdo da linha (ver pag. 14)

Tecido enrrugado
ou franzido

® Tensao excessiva na linha
® Passagem incorreta da linha ou
linha emaranhada

e Ajuste a tensao da linha (ver pag. 14)
e Passe a linha corretamente (ver pag. 6)

Méquina nao funciona

® Plug desconectado
e Motor danificado

e Conecte o plug na tomada
e Troque o motor *

Alto nivel de rufdo
no motor

® Motor danificado

® Troque o motor *
® Troque as escovas do motor numa Autorizada Singer

22
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15. Relagoes entre tecido, linha e agulha

Agulha Singer Cat n? 2053

Tipo de Tecido Tipo e espessura da linha Espessura
Leves Algodao - 100
® Linho, Organdy Seda - 100 10
Voil, Crepe, etc. Poliester - 80/90
Médios 4
= Algodéo - 60/80
® Musselina, Malha, Rk -5 11.12. 14
Cetim, Gabardine, o A%
; Poliester - 60/80
Acetinados, etc.
Pesados =
® Denim, Gorduroy, AHTENR - 40NN
Tweed, Sarja, Seda - 40/60 I8
Brim, etc. Poliester - 50/80
Lgmeon Poliester - 60/80 10, 11
tricot
Sy Polles-ter - 60/80 11,12, 14
Algodao - 60/80
Tecidos de 1a Poliester - 50/60 11,12, 14




16. Acessorios

Caixa de acessérios

. Agulhas - jogo de 5 agulhas (Singer cat. 2053, duas tm. 10 e trés tm. 14)
.Chavedefendamédia ..........covteniiirieeensenrannnnass
HOL T L B T L TR O A P L S AR b
TEN a1 R TR =1 3 JERIE S0 St T Y T P e |
S CaRAlPAMATCODCS AR IR i v o i o 7 e P o i 1 i = i
B ATl i ey S R TR TR e S
& e e s e e TR R R T T e LT
T A GRS B o ol i b e & bl R s i b
B0 [ ozl aleTe T s N, s, e =l i e e T
L Gilila para)o PORIO-CONMBMIE . « « s . o duise 5l o s's o an da e gessnssns

COO~NOOAWN

-

17. Especificacoes da maquina 14U23A

Item Especificagao
Velocidade de costura 1.500 ppm méx.
Comprimento do ponto 2-5 mm (5/64" - 13/64")
Largura do chuleado 3.5 - 5 mm (Standart 3,5mm) (9/64" - 13/64")
Curso da barra de agulha 27 mm (1-5/64")
Espago sob o pé calcador 5 mm (13/64")
Agulhas Singer cat. n® 2053 (tm. 10, 11, 12, 14)
Ndmero de linhas 4
Dimensodes da maquina Larg. 257 mm x prof. 231 mm x alt. 290 mm

{10-1/8” x 9-3/32" x 11-13/32")

Peso da maquina 8,5 kg (18.7 1bs)
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SISTEMA DE TRANSPORTE DIFERENCIAL

O sistema de transporte diferéncial nos possibiiita alternar os movimentos dos dentes dianteiros em relagao aos dentes traseiros da
méquina, obtido através do parafuso de ajuste situado atras da tampa frontal da maquina.

Este sistema serve para efeitos de franzido ou esticamento do tecido quando necessério ou quando desejado. Tomando como exemplo
tecidos como malha, lycra, jersey que precisam ser “esticados” no ato da costura para que, quando prontos tenham a sua aparéncia
original.

Este sistema de transporte també&m nos proporciona pontos decorativos, como por exemplo, o efeito do franzido em barras ou bordas
das pegas.




PARA AJUSTAR

a) Quando o indicador estiver na marcagao central, os dentes traseiros e dianteiros
estario com movimentos iguais.

b) Quando o indicador estiver na posi¢ao “franzir” o dente dianteiro estard com mo-
vimento “adiantado” em relagdo ao dente traseiro, ocasionando assim o franzi-
mento do tecido.

c) Quando o indicador estiver na posicao “esticar”, acontecer& o contrario do item
“h* o dente dianteiro estar4 com movimento “atrasado” em relagao ao dente tra-
seiro, ocasionando assim esticamento do tecido.

O quanto se deseja “esticar” ou “franzir” o tecido deve ser determinado, ajustando ou
testando a costura.

Os valores méaximos de “esticamento” ou “franzimento” séo:
(1) franzimento - 2:1
( 2) esticamento - 1:1,3

OBS: Quando o indicador de ajuste estiver na posigao méxima de franzimento, o dial
de comprimento do ponto se movera automaticamente para o ponto de tama-
nho 3 mm, portanto prevendo este fato, costure a pe¢ca com o dial de compri-
mento do ponto na posi¢do 4mm ou Smm.

Indicador de
ajuste

Parafuso de
ajuste

Marcagao
central

franzir

soltar
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