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PREPARAÇÃO PARA COSTURAR

1-1 Como enfiar corretamente a linha

Se a linha for enfiada erroneamente, será
impossível costurar . Portanto , enfia-a corre­
tamente, na sequência indicada nas (figuras
1 e 2). Abra a tampa lateral e encontrará um
esquema , que o ajudará no enfiamento cor­
reto.

1-2 Como enfiar as linhas dos laçado­
res

Enfie as linhas dos laçadores obedecendo a
seguinte sequência:
(1) Abra as tampas laterais e a da faca

(frontal) (Figura 1)
(2) Passe a linha do laçador superior pelos

passadores na ordem numérica. Puxe
uns 10 cm e prenda a linha sob o cal­
cador. (Figura 1 e 2).

(3) Passe a linha do la çador inferior pelos
passadores na ordem alfabética , con­
forme ilustrações 1 e 2.
Para passar a linha no orifício do laça­
dor, gire o volante da máquina no sen­
tido normal de trabalho, até o la çador
inferior ficar em sua posição máxima à
esquerda. Passe a linha pelo guia-linha
do laçador inferior (H) e pelo 1'? orifício
do lacadorü) . Girando a polia da má­
quina, posicione o lacador na sua posi-

ENFIAM ENTO DA LINH A DA
ÁREA DOS LAÇADORES
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FIGURA 2
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FIGURA 1



PREPARAÇÃO PARA COSTURAR

cão extrema direita e passe a linha
pelo 29 orif ício. Puxe uns 10 em de li­
nha e prenda a sua ponta sob o calca-

dor (Figuras 1 e 2).
(4 ) Feche a tampa.

1-3 Como enfiar corretamente a linha
da agulha

A linha da agulha deve ser enfiada pas­
sando pelo diversos passadores mostra­
dos nas figuras 3 e 4 , em sequência nu­
mér ica. No orifício da agulha a linha pas­
sa da frente para trás (lado da cava da
agulha) e deve ser puxada cerca de 10 em
e presa sob o calca dor .

Passe a linha entre os
discos de tensão
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PREPARAÇÃO PARA COSTURAR

1-4 Testando a fonnação de pontos ini­
ciais

(1) Segure as linhas presas sob o calcador
com a mão esquerda e estire-as leve­
mente (Figura 5), enquanto gira o vo­
lante com a mão direita , formando as­
sim os primeiros pontos. Depois colo­
que o material a costurar sob o calca­
dor e costure.

(2) Tensões não apropriadas nas linhas,
muitas vezes cauzam franzimento e/ou
pontos falhados . Para balancear as
tensões das linhas apropriadamente,
consulte o capítulo "Regulagem das
tensões das linhas", mais adiante.

(3) No final da operação corte a corrente
de costura no vazio, deixando um rabi­
cho de 2 a 5 cm à guisa de arremate
(Figura 6).
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PREPARAÇÃO PARA COSTURAR

1-5 Troca de linhas

Para trocar a linha da agulha e/ou de um,
ou dos dois laçadores, siga as seguintes
instruções :

(1) Corte a linha (à ser trocada). próxi ­
ma do cone ou carretel. Dê um nó
unindo a extremidade da linha à ser
co locada à ponta da que permanece
enfiada na máquina (Figura 7 ).

(2 ) Levante o calcador.

(3) Abra os discos de tensão e puxe a li­
nha até que ela passe pelos seus di­
versos passadores e prenda as pon­
tas sob o calcador (Figura 8). Contu­
do , para evitar quebra ou entorta­
mento da agulha, quando puxar a li ­
nha da agulha , pare antes do nó
at ravessar o seu orifício, pois ele
pode ser grande demais. Corte o nó
fora e reenfie a agulha (Figura 9).
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AJUSTE DAS TENSÕES DA LINHA

Visto que o ajuste das tensões das linhas
depende do tipo de tecido à costurar e, por­
tanto da grossura e do tipo da linha, faça o
ajuste de cada linha observando o tipo de
costura resultante à medida que regula as
tensões.
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Quando a linha do laçador
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Aperte a tens ão da linha da
agulha ou solte as tensões
dos tacadores in fe riores
e superiores.

FIGURA 13



REGULAGEM DA PRESSÃO
DO CALCADOR

A pressão do calcador desta máquina foi
ajustado para tecidos de grossura média.
Somente reajuste para costurar tecidos mui­
to finos (leves) ou muito grossos (pesados).
Costure os tecidos finos com menos pressão
e os grossos com mais pressão.
Aperte o parafuso regulador de pressão para
tecidos grossos. Afrouxe-o para tecidos fi­
nos.

18 ,5mm

Nível da parte 1
superior da máquina
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COMO TROCAR A AGULHA

A agulha indicada para esta máquina é a
CAT 1955, grossuras de 9 a 14. Para trocar
a agulha corretamente, proceda da seguinte
maneira :
(1) Gire o colante da máquina no sentido

norma l do trabalho até que a agulha
atinja o seu ponto mais alto .

(2 ) Solte o parafuso prendedor da agulha
e retire a agulha.

(3) Introduza a ponta da agulha no orifício
da chapa da agulha e depois o cabo da
agulha no orifício da barra da agulha,
conforme mostra a figura 16.

(4) Gire a agulha de modo que seu rebaixo
fique escondido por trás da agulha
olhando-se de frente para a máquina
(Figura 17).

(5) Ajuste o parafuso prendedor da agulha
enquanto a segura na sua posição cor­
reta e introduza até o tope no orifício
da barra da agulha.

• Antes de rodar a máquina, gire o volante com a
mão para se assegurar de que a agulha está livre
de atritos. Assegure-se também de que ela está
na sua pos ição correta , fazendo alguns pontos
girando o volante com a mão antes de rodá -Ia a
toda velocidade. Importante : Para tecidos em
malha use sempre agulha ponta bola.
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Parafuso fixador do requlador
da alimentação (transporte).

AJUSTE DO COMPRIMENTO DO PONTO

Ajuste o comprimento do ponto de acordo
com as seguintes instruções:
(1) Abra a tampa lateral. Segure a polia da

máquina com a mão direita enquanto
a mão esquerda segura a chave de
fenda t ipo borboleta e solta o parafuso
fixador do regulador da alimentação.
Quando girar o volante na direção indi­
cada, o parafuso soltará.

(2) Gire o disco de regulagem da alimen­
tação para o tamanho de ponto dese­
jado. O ponto será maior quando o in­
dicador de graduação do ponto indicar
um número maior, e menor se o nú­
mero for menor.

(3) Escolhido o tamanho do ponto , e com
o disco de regulagem na posição dese­
jada. aperte firmemente o parafuso fi­
xador do regulador da alimentação (Fi­
gura 19).
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FIGURA 23

FIGURA 21

FIGURA 22

Parafu so do prendedor
da faca infer ior

1--- - - - Faca inferior

Faca inferior

1 mm

Faca superior na sua po.içAo maia baixa

Ch apa da
agulha

Remoção da
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~ Faca infer io r

faca inferior montada em poaiçAo
Ern niv e! com a supe rf ici e da chapa da agulha

Paraf uso f j )( ~l1 nr~.....L:....Chapa da
de faca infe rio r agulha

Faca inferior

Faca super ior

Suporte de faca
sup erior

Co loque de ~ Puxe pa ra fora
ba ixo para cima e pa ra ba ixo FIGURA 20

Prendedo r
da faca inferior

6-2 Como trocar a faca superior

Na ma ioria dos casos não há necessidade
de trocar essa faca , cujo corte é fe ito de
um metal especial (opcional).
( 1) Gire o vo lante da máquina no senti­

do do movimento do relógio, de
modo a colocar a faca superior na
sua pos ição mais baixa .

(2) Tire o parafuso do prendedor da faca
superior de modo a poder retirar a
faca superior de baixo para cima (Fi­
gura 20).

(3) Coloque a nova faca de cima para
baixo , de modo que o canto da fren ­
te coloque-se a 1 mm abaixo da su­
perfície da faca inferior, conforme
mostra a Figura 23.
Coloque o parafuso do prendedor da
faca superior e aperte-o.

Para sua segurança, desligue a máquina, re­
ti rando o plug da tomada de força, antes de
iniciar a troca de facas.

Na maioria dos casos, somente é neces­
sário trocar a faca inferior, quando o corte
se torna diflci!.

COMO TROCAR AS FACAS

6-1 Como trocar a faca inferior

Troque a faca inferior quando a superior
est iver na sua posição mais alta.
(1) Solte o parafuso auxiliar da faca in­

ferior, girando a chave 1/8 de volta
no sentido contrário ao movimento
do relógio (Figura 21 l.

(2) Solte o parafuso fixador da faca infe­
rior e retire -a (Figura 21).

(3) Coloque a faca nova por baixo, de
modo a encaixá-Ia no rasgo da cha­
pa do dente. Aperte o parafuso fixa­
dor da faca inferior de modo que o
seu corte fique no nível da chapa da
agulha (Figura 22) .

(4) Torne a apertar 1/8 de volta o para­
fuso auxiliar da faca inferior dando­
lhe pressão.
• Os dois parafusos devem ser ma­

nejados com a chave de fenda
con tida na caixa de acessórios.
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LUBRIFICAÇÃO

De modo geral, a lubrificação desta máqu ina
não é necessária, pois as suas partes impor­
tantes são todas feitas de metal especial im­
pregnado de óleo. No entanto, mesmo as­
sim, os pontos indicados nas Figuras 24 e
25 devem ser periodicamente lubrificados
com 1 ou 2 gotas de óleo.
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Lubrifique este ponto somen te
com 20 a 30 gotas de
óleo cada vez que tiver

usado a máq uina.



RAZOES DE PONTOS IMPERFEITOS E COMO AJUSTÁ-LOS
Quando encontrar dificuldades pera costurar, faça 08 e;ust.. conforme abaixo:

CONDiÇÃO MOTIVOS M~TODOPARA AJUSTES

Quando o material não • Pressão insuficiente do calcador • Aumentar pressão do calcador
é transportado

Quando a agulha quebra • Agulha colocada incorretamente • Insira a agulha corretamente ou use
a agulha correta

• Manuseio incorreto do material • Não manuseie o material com as mãos.
Use-as apenas para guiá-lo.

• Parafuso da agulha solto • Aperte firmemente o parafuso

Quando a linha quebra • Enfiamento incorreto • Enfiar a linha corretamente

• Agulha torta ou ponta danificada • Colocar agulha correta

• Tensão da linha apertada • Ajuste tensão

• Linha enroscada • Ajuste

• Agulha inserida incorretamente • Colocar agulha corretamente

Quando o ponto falha • Agulha torta ou ponta danificada • Colocar agulha correta

• Linha solta na agulha • Coloque a agulha firmemente na posição

• Enfiamento incorreto da linha • Enfie a linha corretamente

• Agulha incorreta • Use agulha Singer CAT 1955

• Pressão insuficiente do calcador • Aumentar o volume do calcador

Ponto irregular • Tensão da linha ajustada • Ajustar as tensões
incorretamente

Ponto franzido • Tensão da linha muito apertada • Ajuste tensão
• Enfiamento incorreto da linha • Enfiar corretamente a linha

Quando a máquina • Conector de força sem contato • Use uma fonte de força
não funciona • Motor danificado • Troque o motor

Quando o motor é • Motor danificado • Troque o motor
excessivamente barulhento • Solicite ao seu representante

Singer trocar o carvâo,
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LISTA DO CONTEÚDO DA EMBALAGEM

1 - Cabeçote da máquina

2 - Motor

3 - Reostato

4 - Acessórios

Chave de Fenda

5 Agu lhas

Faca Inferior

Faca Superior

Pinça

Óleo

Chave borboleta
(para regulagem do
comprimento do ponto)

Recipiente para acessórios
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ESPECIFICAÇÕES

ITEM

Largura do "overlock"
Comprimento do ponto
Curso da barra de agulha
Curso da faca
Espaço sob o calcador
Altura do dente
Agulha
Número de agulhas
Lubrificação
Medidas da máquina
Pesoda máquina
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ESPECIFICAÇÃO

5mm
1 a 5 mm
25mm
6,5 mm
4mm
0 ,8 mm (standard)
CAT 1955
01
Semi-automática através de pavios
Comp. 250mm x Larg. 250mm x Alt. 280mm
Aprox. 10,2 Kg (cf motor e reostato)



RElAÇÃO ENTRE TECIDO, LINHA E AGULHA

Tipo de tecido Tipo da linha Agulha Singer CAT n9 1955

LEVES Algodão = 100
Cambraia,organdi, Seda = 100

=10
voai, crepe Helanca = 90
etc. Tetron = 80 = 100

MÉDIOS Algodão = 60 = 80

Musselina, malha Seda = 50 = 11. 12, 14
cetim, gabardine Helanca = 60 = 80

casimira, etc. Tetron = 60 = 80

PESADOS Algodão = 40 = 60

Denim, tweed, Seda = 40 = 60
Helanca = 60 = 80 =14

veludo, sarja ,
Tetron = 50 = 80

Helanca = 80 = 90
= 10, 11Malha/tricô Tetron = 60 = 80

Helanca = 60 = 80
Tetron = 60 = 80 = 11, 12, 14

Jersey Algodão = 60 = 80

Helanca
Tetron = 50 = 60

= 11, 12, 14
Lã (malha, Helanca volumosa
tricô) Nylon volumoso
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