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MANUAL DE INSTRUÇÕES DA MÁQUINA DE COST URA

INS DUSTRIA L DE CO LUNA

Este ma nual fo i pr pa red o para poss ib ilitar o uso ef icient e da mllqui na co m o mais e leva

do desempenho.

A máquina á d o tipo industrial de co lun a ap rop riada pa ra costura de calçedos . saco lus ,

bonés e art igos de couro em geral . Conforme fo r o ti po de tra ba lho a ser exec utad o pode

ser usada máquina de uma ou du as agulhas.

Sendo equipad a com mecanismo de retrocesso do tipo de alavanca de mola, lançade ira

ve rt ica l co m abrid or de esp ira l e asti ce- linha do tipo articu lado , proporciona a formaçiio

de uma costura uniforme e pe rfeita.
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Ajuste da posição da barra da agulha.

Solte o parafuso"A" da braçadeira "6"
para levar a barra de agulha "C" na posi
ção desejada.

A segu ir, reaperte o parafuso "A".

Ajust a da posição da ponta da lançadeira.

Solte os parafusos "D" da engrenagem
"E" (no caso de máquinas de uma agulha)
ou os parafusos " D" das engrenagens "E"
e "F" (no caso de máqu inas de duas agu
Ihasl.

Após o ajuste, reaperte os parafusos "O"
das engrenagens "E" e "F".
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ESPECIFICAÇÕES

Aplicação • • • . . . • Calçados, sacolas,
bonés e artigos

de couro em geral.
Velocidade m âx ima. . .. 2.000 r pm.
Agulhas. . . . . . . • 6759-90 n? 14 .
Estica-linha . . • . . . • Articu lado.
Co mprimento do ponto ... O à 4.2 mm
Curso do calcedor , . •• • • . • • • • . • • •

Com jo elheira. • • • • • • • • • • 10mm.
M anual • •••• , ••••.•• 7.2mm.

Cal cad or . . • .2 agulhas : Rod (zio
e Pisador

Lançadeira. . Vertical com
abridor de

espiral.

Ajuste do
do ponto.
Retrocesso.

Altu re de coluna
Lubrificação • . .

Mecanismo da joelheira.
Motor.. . • •.. .•..

comprimen to
. . . Tipodial

.Alavenca manual
com mola

. 17S rnrn (17")
• Manual (o 61eo

lubrificante é
levad o diretamente

ou através de pavios
até os pontos a serem

lubrificados),
.Sistema de alavanca.
... •.... Fricção

PARTES PRI NCIPA IS DO MECANISM O DO CA B EÇOT E
MODE LO : 239D300A
(Mode lo de duas agulhas)

( 1) Gu ia-linha
(2 ) Te mpa super ior
(3) V o lante da mêqulne
(4) D iel de regulegem do ponto
(5) AlavM ce de ret rocesso
(6) Pro longad or
(7) Su porte da co luna
(S) Chapa desli zante
(9) Chapa de agulha
(10 ) Calcador rocHzio
(11) Barre da agu lha
(12) Gui a-li nh a (Bucha da Barr o da agulha)

(13) Barra do caícado r
(14) Chapa fronta l
(15) Regulador da te nsão da li nha
(16) Gu ia-linha (B raço )
(17 ) Pro tet or do est ica- l inha
(1B) Parafuso recar t i lhad o de regul agem da

pressão
(19) Esti ca-linha
(20 ) Reten to r da 11 nha
(2 1) T em pão d o Braço
(22) Co njun to do Passador da l inha
(23 ) Ch apa de Retenção da li nha
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I PREPARAÇÃO PARA OPERAÇÃO

ESCO LHA DA LINHA
• Para melhores resultad os, use linha de

alta qu a lidad e.
• A linha superior é de torção deve ser

de torção esquerda.
• Para verificar se a linha é de torção d i

reita o u esquema , segure a linha co n
forme mostrado na figura ao lado e to
ça a extremidade presa com a mão d i
reita na sua direção. Se os cabos af rou 
xarem-se, a linha é de torção d ire ita , se
apresentarem-se, a torção é esquerda,

,
C

. c
:/\ :, ,, ,, ,, ,, ,,
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COW. O COLOCAR A AGULHA

• Agulha S INGER Cato 6759- 90 é reco 
me ndada para máquina de d uas agu
lhas.
Agu lha SI NGER Cato 6759-7 5 é reco 
mendada para máquina d e uma agulha ,

• Contudo , esco lha a ag ulha d e ac ordo
com as necessidades do mater ia l q ue es
tá sendo co sido e gro ssura da linha ut i
Iizada .

Para máquina de urna agulha :

Com a alavanca d e levantamento do
calcador levantada, gire a po lia da má
qu ina com a mão para levanta r a ba rra
da agulha até sua posição ma is e leva
da.

2 Force o ca lcador rod lzio e a segu ir em
purre-o para a esquerda conforme mos
tradona, f igura ao lado .

3 Afrouxe o parafuso prend edo r da agu 
lha.

4 Segu re a agul ha ao seu lado com a ca
na leta longa "C" para a esquerda. En
tão int rod uza a agulha no o rif ício da
ba rra da agu lha até o topo.

5 Aperte firmem ente o pa rafu so prend e
dor da agulha.

Para máquinas de duas agulhas:
Repita o proced imen to indi cado acima no s
ite ns 1, 2 e 3.

4 Segu re as agu lhas como mostrado na figura
ao lado e a seguir intr oduz a as mesmas até o
tõ po do suporte das agulhas .

5 Ape rte f irmemente os pa rafusos do su
porte d as agu lhas .
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Quando linhas de nylon ou de sed a são usa
das, os laços pod em não ser bem formados e
haver falha de pontos, isso devido li to rção
dess as linhas. Neste caso, obs a rve as c ond ições
dos laços e posicione a agul he de mane ira q ue
o seu olho tome uma po sição ligeiramente
obt fq ua, conforme e figure ao lado.

COMO ENFIAR A LINHA SU PERIO R

Nu máquln s de uma agulhe
Girando o vo lan te da méquina com a
mão, leve o est ica linha para sua posição
mais eleveds,

2 Depo is da levant ar a alavanca de levanta
mento da barra do calcador, force o cal
cador rod lzio para ba ixo e par e a esquer
da, conforme mostrado pela seta na fi
gura ao lado.

3 Enfie a linha obedecendo a seguinte
ordem:
1. Gula-linha 2. Retenção de linha 3. Dis
cos de tensão 4. Mola do estica-linha 5.
Gu ie-tinha (braço) 6. Estica-linha 7. Guia
linha (braço) 8. Gula-linha (buch a da
agulhe) 9. Guia-linha (barra d a agulha )
10. Agu lhe.

•

•

•
•
•

o pino do cone 1 e a ret enção da linha 2
existem para evitar que a linha torço.
Assim sendo , obedeça a ordem mostrada
na figu ra ao lado.
Os discos de tensão 4 com põe m-se de
dois disc os. Passe a linha entre esses dois
discos da direita para a esquerda.
Na mola do estica-linha 5 , passe e lin ha
da direita pa ro B esq uerd a.
No est ica-linha 7, passe a linha da direit a
par a a esquerda.
Na agu lha 10, passe a linha da esquerd a
para a direita.

Nas máquinas de duas agulhas.
Enfie as linhas o começa r pe los dois pl
nos do con e e sige o figura ao lado.
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COMO ENCHE R A BOB IN A

1 Passe a linha do cone pelo oriHcio do
guia linha 1.

2 Enrole a ponta da linha de 5 a 6 voltas
na bobina passando antes pelos discos de
tensão 2.

3 Coloque a bobina no pino 3 de maneira
que a linha possa ser enrolada na bobina
pela parte de baixo.

4 Empurre a alavanca 4 para o lado oposto
para a pol ia encostar na correia da rnâ
quina.

5 Ponha a máquina em movimento para
encher a bobina.

6 O enchedor da bobina se afastará da cor
reia automaticamente quando a bobina
estiver cheia.

Esta operação pode ser feita com a má
qu ina trabalhando.

COMO AJUSTAR O CONJUNTO DO EN
CHEDOR DA BOBINA

É conveniente que a bobina seja enrolada
por igual, conforme mostrado na Fig.
(A), As figs. (81 e (C) mostram enchi
mentos irregu lares.

Para ajustar o conjunto enchedor, obede
ça a seguinte ordem para conseguir um
enchimento adequado:

No caso de enchimento irregular:

No caso de enchimento irregular para a
esquerda, afrouxe o parafuso (A) do
guia-linha (A) levemente para a direita.

No caso de enchimento irregular para a
direita, deslize o guia-linha para a esquer
da.

Após ajustar, aperte o parafuso (A).

2 Aperto no enchimento:

Quando a linha, espec ialmente nylon, es
tá muito apertada na bobina, há urna
tendência da linha se desenrolar da bobi
na.

Neste caso, ajuste a pressão dos discos de
tensão por meio da porca (B) de maneira
que a linha possa ser puxada livremente.

3 Quantidade de Iinha enrolada:

Melhores resultados são conseguidos
quando a bobina é enchida até 4/5 da
sua capacidade. Excesso de linha resu lta
no p uxa men to de ficiente da linha.

No caso de excesso de Iinha no enchi
mento, gire o parafuso (C) para a esquer
da, ou para a direita quando o enchi
mento for insuficiente.



COMO COLOCAR A BOBINA NA LANÇA.
DEIRA

No caso da máq u ina do uma agulha

Girando o va lente de mêq ul ne com a
mão, levan te a barra da agulh a até sua
posição ma is elevada.

2 Afaste o calcador rodlzio para a esquer
da, conforme mos trado na figura ao
lado.

3 Retire a c hapa desl izan te .

3

4 Levante e alavanca do trinco conforme
mostrado na figura ao lado.

5 Puxe cerca de 5 em de linha da bobina,
conforme ilustrado na figura ao lado.

6 Co loque a bobina na sua caix a.

7 Feche a alavanc a do tr inco.

8 Introduza a ponta da linha pu xada da
bobi na na aber tura 1 de lançad eira.

9 Da abe rtura 1 passe a Iinha po r bai xo
orelha 2, e puxe-a pa ra a d ire ita d ia
gon alm ent"! e a linha passará através da
mola de te nsão

10 lDe ixe a linha co locad a na mola de ten
são, 3.

11 Enquanto segura a ponta de linha su
per ior com a mão esq ue rda , gire o
vo lante da máqu ina co m a mão d l
reita vagarosamente.

12 A linha superio r puxa rá, então, a linha
infe rior pe lo orif(clo da chapa da Ilgu
lhe,

13 Depois de co locar Il bobina , co loq ue a
ch apa corrediça.
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COMO COLOCAR A BOBINA NA LANÇA
DEI RA (Continuação)

No casode máquina com duas agulhas

Girando o volante da máqu ina com a mão
levant e a barra da agu lha até sua posi
ção mais e levada.

2 Afaste o calcador rodfzio "'" para a es
querda, como mostrado na figura ao la
do.

3 Ret ire as duas chapas corrediças.

4 Levante as alavancas "2" do trinco con
fo rme mostrado na figura ao lado.

5 Puxe cerca de 5 cm de linha das bobi
nas.

6 Coloque as bobinas nas suas caixas.

·7 Feche as alavan cas "2".

8 Introduza a po nta de linha de cada bo
bina , na abertura "4" das bobinas.

9 Da abertura "4", passe as linh as por
bai xo da ore lha "5", e puxe d iagonal
mente para a d ire ita e então as linhas
passarão através das molas de tensão de
cada caixa de bob ina.

10 Deixe as linhas colocadas nas mo las
de tensão "6".

11 Enq uant o segurar as po ntas das li
nh as super iore s com a mão esquerda ,
gire vagarosamente o vo lante da má
qu ina com a mão d ire ita.
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11 COMO OPERAR

INicIO DA COSTURA
1 Levante a alavanca levant ad o ra do calc a

do r.

2 T raga ca lcado r rod Izio par a o seu lado,
conforme ind icado pe la seta na figura ao
lad o.

3 Coloque o in íc io do mater ial a ser cos ido
por ba ixo das agulhas.

4 G ire o volante da máqu ina com a mão para
o seu lado, a f im de que as agulhas pene
t rem no materi al.

5 Abaixe o calcador e inicie a costura.

COMO COSER

Apenas par a a costura com o est ica- linh a
na sua pos ição mais e levad a.

2 Levan te o ca lcador rodiz io.

3 Ret ire o tec ido puxando-o d iagona lme n
te para o lado esquerdo.

4 Corte as linhas supe rior e inferio r.

• Quando cortar as linhas sempre dei xe pon
tas de cer ca de 10 cm de compr imento pa
ra facilit ar o in icio da costura segu int e.
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11 1. AJ USTE DA COST URA

1. AJ UST E DO COMP RIMENTO DO PONT O.

• A costura em retrocesso pode ser conse
guida empurrando-se a alavanca do re
trocesso 2 para baixo. Enquanto a ala
vanca de retrocesso 2 estiv e r empurra
da pa ra ba ixo a costura em ret roce sso
con t inuará.

• O comprimento do ponto pode ser re
gulado por meio do dial de regu lllgem , 1.

2. RET ROCESSO

3. AJUSTE DA T ENSÃO DA L INHA

• A ten são da linha varia de acordo com o
materlol a ser cosido, com a linha usada
e o comprimento do ponto desejado.
Assim sendo, ajuste a tensão de acordo.

2
, f.- -------

,';======.:

00~

X ®_
X ®~ªliBlt®~

•

•

Se as tensões das linhas superior e in
feri or estão bem balanceadas, as linhas se
unem no centro do tecido conseguin
do -se, assim , uma perfeita corrente de
pontos, conforme mostrado em (A) da
figura ao lado.

Se a tensão da linha superior, ou da infe
rio r est iver mui to ape rt ada , ou muito
frou xa , pontos imperfeito s serão produ
zidos, conforme mostrado em (6) e (C)
da figura ao lado.

A letr (6) mostra o resu lt ado quando a
te nsão da linha supe rior está mui to ape r
tada e a let ra (C) quan do está mu ito
fro uxa.

4. TENSÃO DA LINHA SUPERIOR.

o ajuste da tensão da linha superior pode
ser conseguido alte rando-se a pr essão dos
d iscos de tensão, como tam bém alteran
do-se pressão e cu rso do mola do est ica
linha.

5 . PRESSÃO DO S DISCOS DE TENSÃO
No caso das máqu inas do uma agu lha .

• Na cos turo de tecidos em geral, a tensão
desejada pod o se r con eguldtl apenes
ajust endo-se a pressão dos d iscos de tsn
são 1.

• Para apertar, gire a po rca do tenso r 2 da
linha pa ra a d ire it a.

• Para af rou xar, gire-a pa ra a esq uerda.

08
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•

6

•

•

•
•

•
•

•

•

No caso do máquina com duas agulhas

Para aumentar a pressão dos discos de
tensão da linha gire a porca "'" para a
di reita.
Para diminuir a pressão, gire a porca
para a esquerda.

FORÇA DA MOLA DO ESTICA LINHA
Ajuste a força dessa mola, conforme o
material a ser costurado.

Resistência para materiais normais: 25
gramas

Resistência para matenars leves com
pequeno comprimento de ponto, ou ma
teriais pesados com ponto grande: 30
gramas.

Como ajustar essa mola.

Deixe a alavanca da barra de pressão pa
ra baixo.

Solte o parafuso.

Localize a chave de fenda na ranhura do
pino de tensão.

Gire esse pino para a esquerda quando
quiser aumentar a pressão da mola e para
a direita para reduzir a pressão.

Após regular a pressão desejada, reaperte
o parafuso "2".

09



A

111 AJUSTE DA COSTURA
lCo nti nuação)

7 TENSÃO DA LINHA INF ERIOR

T eoricament e, não há necessid ade d e se
ajus ta r a te nsão da linha Inferio r, exceto
nos casos de tec ido s ou linhas espec ia is.

Caso haja necess idad e de reajusta r a tensão
da mo la da ca ixa da bo b ina. gire ma nual
me nte o volante da máquina at é qu e o es
ti ca-f io esteja na po sição mais bai xa.
A segu ir, ret ire as chap as co rred iças
Enfie a chave d e fe nda através do or iffc io
" A" , até loca lizar o pa rafuso "B " . Para au 
men tar a tensão, g ire o parafu so para a d i
re ita, para d iminuir gir&-o par a a esquerda.

8 AJ USTE DA A LTURA DO DENTE E DA
P RESSÃO DO ROD íZIO CALC ADOR

• No caso de mate ria is leves, podem ooorrer
danos nos mat eria is se o dent e est iver alto
aliado a uma pressão excessiva do rod Izio
calcador.

• No caso de mat eriais pesad os, não haverá
uma costura unifo rme se o dente esti ver
baixo ou se o ca lcador rod lz io não esti ver
preslonando oonvenien temente.

10

NOTA: A altura efeti va do d ent e é medida
q uando o den te est iver na sua po sição
ma is a lta , fbra d a chapa da agulha.

Ajuste da altu ra do dento.

• To mbe a máq uina .

• Gire o volante d a máq u ina a té q ue o dente
esteja em sua pos ição mais elevada.

• So lte o pa rafuso " 1" que prend e o cotove
lo "2" do eixo levantado r do d ent e.

• Ajuste o dent e na a lt ura desejada, de slo
cando esse co tovelo para f rente ou pa ra
trás.

• Reaperte o pa raf uso do cotovelo.
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Ajuste da pressão do rodízio calcador

2

4

5

6

• Gire a bucha recartilhada para a direita,
quando desejar maior pressão do rod (zlo
calcador.

• Gire a bucha para a esquerda, quando de
sejar menor pressão.

9 SINCRONISMO ENTRE A LANCADEI
RA E A AGULHA

As instruções a seguir, são apropriadas pa
ra os seguintes casos:

• Linha enroscada por baixo da lançadeira.

• Posição da lançadeira alterada. devido a
bloqueio.

• Troca da lançadeira.

Como retirar a lançadeira

• Gire manualmente o volante da máquina e
pare quando o estica-fio estiver na sua po
sição ma is baixa.

Retire a chapa corrediça e a bobina.

Retire a chapa da agulha.

Retire as tampas laterais e ou frontal.

Retire o parafuso "2" do abridor e a seguir
retire o abridor "L".

Solte os parafusos "5" que prenderem o
limitador "4" da caixa da bobina.

Segure a alavanca "3" e gire vagarosamen
te a caixa da bobina, até poder ret irá-Ia da
lançadeira.

Retire então o parafuso "6" que segura a
lançadeira.

11



Como col ocar a lançade ira

11 1 AJUSTE DA COSTURA
(contlnull o)

Quando recolocar a lançadeira, lembre
se de localizá-Ia na mesma posição a que
foi retirada.

lançade ira, usando o
inverso ao descrito na

Reco loq ue a
procedimento
desmontagem.

3

2

Gire Il lançad e ira , tomando como base a
orel ha " 1", para u esq uerda at é que a
pista "2 " se enca ixe na ranh ura do cor
po "3" da lançadeira.

Ao recolocar a ch apa da agulha " 4"
observe qu e a [ane la " 6" deve enca ixa r
no nariz "5".

Posição da gu lha em relação a lançadeira

Gire manualme nte o volante até q ue a
biela do est ica-f io de sça tota lmente e
fique alinhada com a barr a da agulha,

Faça a marca superior " A" da ba rra da
agulha coincidir com a face inferior da
bucha " B" .

D

E ---~--l

B

Aperte o parafuso da braçedeira da bar
ra.

A seguir, gire manualmente o vo lant e
da rnéq uina , at é que a marca Infe rio r
" C" da barra da agulha coincida com a
face inferio r da bucha "6".

Leve então a ponta da lançadei ra até a
linh a de centro " E" da agulha, de ixando
um a folga "O" até 0,05 mm entre a
pont a da lançad e ira a a agulha.

Aperte então os pa rafusos da engrene
gem do eixo central da base, e os para
fusos do poste.

12
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A

Ajuste da posição da barra da agulha.

So lte o para fuso "A" da braçade ira "B"
pa ra leva r a barra de agulha "C" na posi
ção de sejada.

A seguir, reaperteo parafuso " A".

Ajusta da posição da ponta da lançadeira.

Solte os parafusos "O " da engrenagem
"E" (no ca so de máqu inas de urna agulha)
ou os parafusos " O" das engrenagens "E"
e " F" (no caso de máqu inas de duas agu 
lhas ).

Após o ajuste, reape rt e os parafusos "O"
das engrenagens " E" e "F".

13
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c

E

F

Ajuste p rlI obter uma folga de 0,05 mm ent re
a ponte da lançadeira e o lado lat rol d a agu·
lha.

No caso de máq uine de ume agulha, pra
t icamente não há necessidade desse regu
lagem.
Todavia, no caso de d uas agul has, ha
verá necessidade desse regula gem, sempre
que se t roca r o suporte da agulha Ib tt o

la).

So lte os parafusos " A" de ambos os la
dos dos postes.

Tom be a máq uina, pa ra ter acesso nas
peças da parte Infe rior da base.

Solte os parafusos " B" das engrenagens.

Solte os parafusos "C " dos d ois postes.

Gire man ualmente o volante de máqui
na, fazendo a ponta da lançadeira, coin
cid ir com o cent ro do agulha.

Desloq ue o poste de forme q ue fique
0, 05 mm de folga entre a ponta da lenço
deire e e perte la tere l da agulhe.

A segu ir, ape rte os parafusos des engre
nagens e dos postes .

10 REGULAG EM DA ABERTU RA E DO
SINCRONISMO ENTRE A ORELHA DA
LANÇADEIRA E O ABR IDOR.

Ret ire a chapa corred iça,

Verif ique a fo lga " O" en t re e po nte do
abridor " F" e e orelha "E" de íen ça
delre,
Caso necessit e ajustar e fo lga " O" , so l
te os parafusos " G" e reejuste confor
me desejar.

A saguir, reaperte os para fusos "G".



x

IV LIMPEZA E LUBRIFICAÇÃO

,- Limpeza

Poeira e fiapos em áreas tais como dentes
do dente impelente, discos de regulagem
da ten são da linha superi o r, e d iscos do
mecanismo da passagem da l inha , podem
ocasionar funcio namanto e costura inad e
quada. Porisso, a limpeza terá de ser feita
tantas vezes quànto for necessário .

2- Lubrificação

Uma lubrificação et iciente aumentará a vi
da útil da máquina.

Frequênc ia de lubrif icação :

• Trabalho normal .... " .. 2 a 3 vezes por se
mana.

• Trabalho co nt rnuo, todos os d ias ... . 1 vez
por dia.

• Volume de lubrificação : (ver esquema a
baixol.

• 5 cc ou mais quando indi cado X -.

• 5 a 6 gotas quando ind icado O _

• 1 a 2 gotas quando ind icado -.

15
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