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APRESENTANDO A NOVA MAQUINA DE COSTURA INDUSTRIAL SINGER*
123 TS - ZIG-ZAG 3 PONTOS

A 123 TS, foi projetada e desenvolvida para costurar e rebater easticos em malhas, fechar alcas e
pregas em soutiens, calcinhas, cuecas, pijamas, camisetas, etc., através do zig-zag formado por 3
pontos.

Sua alta performance permite trabalhar com tecidos leves, médios e pesados, executando pontos em
zig-zag com largura ajustével até 3 mm,

Suave e silenciosa em operagao, alcanga velocidade de até 2.000 pontos por minuto, oferecendo
maior seguranga Na precisao e espago dos pontos mesmo nos tecidos mais delicados.

Possui joelheira para levantamento do pé calcador, e pé calcador articulado para compensar a
espessura do tecido costurado.

Acompanha como acessorios, embainhador com guia para eldstico de largura reguldvel, aparelho
para tenséo do elastico, e suporte para carretel do eldstico.

As pdginas a seguir, contém instrugbes e orientagdes que permitirdo ao usudrio conseguir os
melhores resultados na costura.
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AGULHA

As agulhas que forem utilizadas, influem sobremaneira na qualidade, resisténcia e aparéncia da
costura produzida pela magquina tomando importante a escolha correta das mesmas.

Agulhas defeituosas com pontas tortas ou rebarbas, provocam falhas de pontos e irregularidade na

costura, comprometendo o perfeito acabamento do trabalho executado, e podendo ainda danificar o
material.

O quadro a seguir € um guia pratico para a escolha da agulha.
Consulte-o antes de comecar um trabalho de costura. Utilize sempre 0 mesmo nimero de linha tanto
na bobina quanto na agulha.

AGULHA

CATALOGO N¢ CLASSE BITOLA

1955 20 8,9, 10,11, 12,13, 14, 15, 16

PARA COLOCAR A AGULHA

1. Gire o volante da maquina na sua dire¢éo até que a barra da agulha esteja no seu ponto mais
alto.

2. Afrouxe o parafuso de ajuste da agulha e introduza-a até o topo com a canaleta longa voltada
para seu lado.

Em seguida aperte o parafuso de ajuste.

A canaleta longa
para seu lado
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PARA COLOCAR A LINHA NA AGULHA

1. Gire o volante da méquina na sua diregao para colocar o estica-linhas na posigdo mais alta.

2. Levante o calcador.

3. Conduza a linha através de todos os pontos indicados, colocando-a na agutha da frente para tras.

4, Puxe a linha cerca de 10 cm através do orificio da agulha.

PARA REMOVER A BOBINA
1. Gire o volante da maquina na sua diregio até a agulha ficar na posic&o mais alta.
2. Abra a chapa comediga.
3. Com a mdo esquerda embaixo da mesa, levante o fecho A da caixa da bobina B para retira-la.

4, Solte o fecho e retire a bobina da caixa.
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PARA ENCHER A BOBINA

. Coloque a bobina no gixo € do enrolador forgando-a para dentro tanto quanto possivel, e passe a
linha pelos passa-inhas, conforme indicado na figura abaixo.

. Enrole a linha em volta da bobina algumas vezes. Pressione a alavana para baixo com o polegar,
para forcar a polia contra a correia, e dé partida na maquina.

. O enrolador para autornaticamente quando a bobina estiver cheia.

O parafuso A deve ser apertado quando se desejar mais linha, e afrouxado, quando se desejar
menes linha.

Quando encher a bobina com linha fina use tenséo leve, ajustando o parafuso recartilhade D para
regular a tensao.

Se a bobina enrolar imegularmente, afrouxe o parafuso B movendo a alavanca de tensdo para a
esquerda ou para a direita, conforme se fizer necessario.

Aperte 0 parafuso B.

Pressione para baixo
para forcar a polia
confra & correia

COLOCAGAO DA BOBINA NA CAIXA

. Segure a bobina para que a linha desenrole na dire¢éo indicada e cologue-a na caixa da bobina.
. Cologue a linha no encaixe A, e puxe-a por baixo da mola de tensao B.
. Puxe a linha pela abertura da extremidade da mola, e passe-a em sequida, através do guia € da

caixa da bobina.
Deixe cerca de 10 cm de linha fora da borda.
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RECOLOCAGAO DA CAIXA DA BOBINA

Segurando a caixa da bobina pelo fecho A, cologue-a no eixo da langadeira rotativa B para que o
pino C encaixe corretamente no lado direito D da lancadeira. Solte o fecho e empurre a caixa da
bobina para seguria-la na posicao exata. Feche a chapa corredica.

PUXAR A LINHA DA BOBINA PARA CIMA

Segurando a linha da agulha levemente com a mao esquerda, gire 0 volante da maquina na sua
diregao a fim de que a mesma entre no orificio da chapa de agulha e, no retomo, traga a linha da
bobina. Com ¢ calcador na sua posi¢ao mais alta, puxe a linha da bobina e da agulha pelo orificio da
chapa. Em seguida retorne ambas as linhas de cima para baixo pelo rasgo do calcador,
posicionando-as por baixo do mesmo antes de iniciar a costura. Veja as figuras abaixo.

PARA AJUSTAR O COMPRIMENTO DO PONTO

Quando desejar mudar o comprimento do ponto, empurre a
alavanca de retrocesso A e segure-a na posigao central.
® Gire o reguladar do comprimento do ponto B
para a direita para diminui-lo, e para a
esquerda para aumenta-lo.
A magquina produz um ponto de no maximo S5mm de
comprimento.
Para mudar a direcao do transporte para arremate,
pressione a alavanca A para sua posi¢ao mais baixa
segurando-a nessa posicao até que esteja concluido o
arremate.
NOTA: Os numeros do regulador do transporte
indicam o tamanho do pontoe em milimetros. Os |\)
pontos intermedidrios significam 0,5 mm.
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PARA AJUSTAR A PRESSAO DO CALCADOR

O Parafuso de pressdo regula a pressao que o calcador exerce sobre ¢ tecido. A presséo sobre 0
tecido deve ser o mais leve possivel; todavia o suficiente para proporcionar um bom transporte.
Geraimente os tecidos espessos necessitam de maior pressao, enquanto gue nos mais finos, menor
pressao se faz necesséario.

® Para aumentar a presséo, gire o parafuso para a direita.

® Para diminuir a pressao, gire o parafuso para a esguerda.

<
pressdo ®

Mais

pressao @ /
"'!Llll I
&

PARA AJUSTAR TENSOES DA LINHA

LINHA DA AGULHA

Primeiramente, regule a tensdo da linha da agulha, sempre com ¢ calcador abaixado.
A tensao da linha da agulha deve ser o suficiente para formar um ponto adequado.
Abaixando o calcador, segure a porca recartilhada E, e afrouxe a porca de fixagéo D.
Em seguida, gire a porca recartithada E, conforme indicado na figura abaixo.
Quando a tenséo estiver correta para costuras em geral, aperte a porca de fixacdo D.

Mais
tensdo
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LINHA DA BOBINA

Para costuras em geral, a tensao da linha da bobina deve ser muito leve.

Para regular a tensdo da linha da bobina, remova a caixa da bobina.

® Para aumentar a tens8o, gire 0 parafuso F no sentido horério.

® Para diminuir a tens&o, gire o parafuso F no sentido anti-horério.
Normalmente a tenséo da linha da agulha e da bobina devem ser equilibradas de forma que,
olhandco-se uma carreira de pontos transversalmente, a da agulha e da bobina entrelacem no
centro da espessura do material, conforme a figura A.
Ajustes incormretos provocam as condi¢cdes mostradas nas figuras B e C a seguir.

Tensfo supearior muito frouxa

AJUSTE DA MOLA DO TENSOR DA LINHA

A tensao e o curso do movimento da mola do tensor da linha A, podem necessitar de diferentes
ajustes, dependendo da grossura da finha e do material utilizado.

Linhas mais grossas e materiais mais espessos requerem maior tensdo, enquanto que rateriais
delicados, menor tensdo. Também o movimento da mola e do tensor deve ser aumentado para
assegurar o controie correto da linha.

Afrouxe o parafuso C,

Usando uma chave de fenda no parafuso B, gire-o para & esquerda para diminuir a tensao, ou para
a direita para aumenta-la, conforme se vé na figura a seguir.

Aperte o parafuse C.
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REGULADOR DA LARGURA DO ZIG-ZAG

A largura do zig-zag & regulada através da alavanca reguladora A.

Essa alavanca regula o zig-zag de Omm até uma largura méaxima de 9mm,

A méquina 123TS, esta equipada com chapa de agulha, dente impelents, calcador articulado e
aparelho embainhador para costura e rebatimento de eldstico em tecidos.

NOTA: Embora segja permitida uma
regulagem do zig-zag de
0 a 9mm, aconselhamos nunca
operar comn larguras
inferiores a 3 mm.

COMO REGULAR A LARGURA DO ZIG-ZAG

Os dois parafusos recartilhados A e B posicionados na parte frontal do cabegote, permitem o

controle da largura do zig-zag.

® Para executar costuras em zig-zag com larguras deterrminadas, afrouxe os parafusos recantilhados
A e B;gire a alavanca reguladora € para a largura do zig-zag desejado e, segurando-a nessa
posicdo, aperte ¢ parafuso B. Em seguida aperte o parafuso A.
A alavanca reguladora C, permanecera fixa na posigdo desejada mantendo as maos livres para
manusear ¢ tecido.
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COMO COSTURAR E REBATER ELASTICOS EM TECIDOS

1 - Cologue o disco regulador da largura do ponto na posi¢éo desejada.

2 - Levante o calcador e o estica-linha na posigéo mais alta.

3 - Regule a largura desejada no guia para eldstico através dos parafusos A.

4 - Posicione o eldstico no aparelho de tenséo, e introduza-0 no guia para eléstico.

5-Regule a tens@o desejada no eldstico através das porcas recartilhadas (maior tensao,
apresenta costura mais franzida, e menor tensao, costura menos franzida).

6 - Coloque o tecido no embainhador, e posiciong-o juntamente com o eldstico embaixo do calcador.
7 - Posicione a agulha no tecido, abaixe o calcador e faga um teste preliminar. Se tudo estiver
satisfatério, inicie entdo a costura definitiva.
8- Com o estica-linha no seu ponto mais alto, levante o calcador, remova o tecido até a linha inferior
ficar visivel.
9 - Corte as linhas com uma tesoura e remova totalmente o tecido.
NOTA: Em produgéo seriada com rebatimento
de elasticos, aconselhamos que o processo
de costura seja continuo, fazendo-se
em seguida a separag¢éo das pecas
costuradas. I1sto evitara a variagdo
da tenséo do elastico em pegas franzidas.

Tipo de aplicagio de elastico

Disco regulador
da largura do ponto
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JOELHEIRA PARA LEVANTAMENTO
DO PE CALCADOR

A joelheira esté fixada na parte inferior da mesa.

£ operada com o joelho para levantar o calcador de tecido

através da catraca A, apenas empurando a joelheira ) '
B para a direita, mantendo as maos livres para manuseio “ v o
da costura. Veja a ilustrago ao lado. s

CUIDADOS COM A MAQUINA

A maguina de costura industrial SINGER, modelo 123TS, foi projetada e fabricada para proporcionar
um trabalho eficienie e sem problemas, dependendo naturalmente, do operador e de cuidados que
deverao ser observados para manté-la limpa e lubrificada.

A frequéncia necessdria para manté-la lubrificada eficientemente dependera do tempo em que for
usada. Em condigdes normais, devera ser limpa periédicamente para remaover poeira e fiapos de
linha gue podem ter-se acumulado nas suas pegas.

A maquina deve ser lubrificada frequentemente, especialmente quando for operada em velocidades
maximas.

Com uma flanela limpe:

e A pré-tensdo A.

® O estica-linhas B e o guia linhas C.

e Os discos de tenséo D.

e A bara de agulhas E, e a bama do calcador F.

¢ O brago e a base da maquina G. Se possivel, umedega um pano
com agua e sab&o para limpar a superficie da maquina:

Com uma escova limpe:

® O dente H.

® A langadeira e a 4rea sob a chapa das agulhas.

A cada duas horas de trabatho da maquina, duas
gotas de dleo devem ser aplicadas no curso da
langadeira, conforme indicadc na ilustragdo acima.

10
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Afrouxe e remova os parafusos e a chapa frontal deslizando-os para baixo.
Limpe e aplique gotas de Sleo nos pontos indicados.
Aplique gotas de dleo também em todos os pontos mostrados nas ilustragoes a seguir.

PROBLEMAS COMUNS NA COSTURA, E INDICAGOES DE PROCEDIMENTOS

Se a maquina ndo se movimenta:
& As tomadas elétricas estdo coretamente ligadas?
® O interruptor de luz esta ligado?

Quando as linhas se quebram:
® As linhas estdo corretamente enfiadas na maquina?
® As agulhas sdo adequadas para as linhas e o tecido gue esta sendo costurado?
As agulhas est&o encaixadas e apertadas adequadamente em seus encaixes.
s Existem nds nas linhas?
® A tenséo das linhas superiores nac estara muito apertada?
® O guia-linhas, o disco de tenso e a area da bobina estéo livres de fiapos de linha?

Caso o tecido nédo se movimente:

® O calcador foi baixado?

® A presséo foi ajustada adequadamente de acordo com a grossura do tecido?
® O disco regutador do comprimento do ponto esta corretamente ajustado?

IMPORTANTE
Consulte sempre 0 manual de instrugdes, que foi feito para explicar como manejar e usar com maior
eficiéncia estas méguinas industriais.

11



ANOTAGOES







REPRESENTANTE

SINGEH DO BRASIL IND. E COM LTDA. € proibida toda e gualquar teprodugfo
RODOVIA SANTOS DUMONT, KM 12 N oam & devida autarizagio
13053 - CAMPINAS - SAQ PAULO - BRASIL _ ) T
CAIXA POSTAL 776 - TELEX SINGA BR (019) 1174 - mercaregiarade da The Sioger Camgany

SINGER

PRODUTOS INDUSTRIAIS

Céd - 364079001-06/91





